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CAPITOLUL 1 

GE
ERALITATI 
 
1.1 PROPU
ERI TRA
SMISE SPRE APROBARE  
GE
ERALITATI 
CAPITOLUL CUPRINDE 

Modul de transmitere a propunerilor. 

Graficul de executie. 

Lista cu materiale si utilaje. 

Caracteristicile tehnice ale materialelor si utilajelor. 

Desenele de fabricatie si montaj. 

Mostrele. 

Breviarele de calcul. 

Rezultatele incercarilor. 

Certificatele si agrementele. 

Instructiunile producatorilor. 

Rapoartele de teren ale producatorilor. 

Fotografiile lucrarii pe durata executiei. 

CAPITOLE CORELATE 

Capitolul 1.2 - Controlul calitatii. 

Capitolul 1.3 - Materiale si utilaje. 

Capitolul 1.4 - Garantii. 

Capitolul 1.5 - Inchiderea contractului. 

 

MODUL DE TRANSMITERE A PROPUNERILOR 

Fiecare propunere transmisa spre aprobare va fi insotita de un formular aprobat in prealabil de 

beneficiar. Formularele de transmitere spre aprobare vor fi numerotate. Propunerile vor avea 

mentionat numarul si o terminatie in ordine alfabetica. 

Se vor preciza datele de identificare ale proiectului, antreprenorul, subantreprenorul sau furnizorul, 

plansa de referinta si numarul detaliului, precum si numarul capitolului corespunzator din 

specificatii. Se va rezerva un spatiu pentru aprobarile beneficiarului si proiectantului general. 

Antreprenorul isi va angaja prin semnatura responsabilitatea pentru conformitatea cu lucrarile 

executate anterior si coordonarea cu lucrarile urmatoare. Se vor marca toate schimbarile si abaterile 

de la proiect si documentele contractului si materialele specificate in proiect si contract, precum si 

limitarile sistemului folosit care pot afecta calitatea, durata si performantele lucrarii finale. De 

asemenea, trebuie marcate toate schimbarile care au intervenit fata de aprobarea sau verificarea 

anterioara. 

Antreprenorul general va distribui copii ale propunerilor aprobate tuturor celor implicati in lucrare. 

Toti cei implicati in lucrare vor fi instruiti sa raporteze imediat situatiile in care este posibil sa nu 

poata fi respectate conditiile prevazute, de orice natura. 

 

GRAFICUL DE EXECUTIE 

Graficul de executie va fi inaintat beneficiarului in maximum 15 (cincisprezece) zile dupa data 

semnarii contractului de executie intre beneficiar si antreprenorul general. Acesta va fi aprobat si 

returnat conform termenelor prevazute in contractul de executie. 



In grafic va fi evidentiata fiecare faza, operatie sau sectiune a lucrarii, marcandu-se prima zi de 

lucru a fiecarei saptamini. Fazele de constructie vor fi prezentate in ordinea succesiva, indicand 

lucrarile care vor fi executate in stadii separate precum si activitatile care se grupeaza logic. Se vor 

indica datele de incepere si de terminare a lucrarilor, precum si durata. Se va indica procentul din 

totalul lucrarii pentru fiecare faza evidentiata in grafic. 

Se vor indica datele de transmitere spre aprobare a desenelor de fabricatie, caracteristicilor 

produselor, mostrelor, precum si datele de livrare a produselor, inclusiv cele furnizate de beneficiar 

si cele cerute in inlocuirile aprobate. 

 

LISTA CU MATERIALELE SI UTILAJELE PROPUSE 

Antreprenorul general va inainta beneficiarului o lista cu materialele si utilajele principale propuse 

pentru lucrare, cu numele producatorului, tipul de produs si numarul modelului pentru fiecare 

produs. 

Pentru materialele si utilajele specificate numai prin standarde, se vor mentiona producatorul, tipul 

de produs, modelul sau numele catalogului precum si standardele de referinta. 

 

CARACTERISTICILE TEHNICE ALE MATERIALELOR SI UTILAJELOR 

Antreprenorul general va inainta beneficiarului pentru aprobare caracteristicile tehnice ale 

materialelor si utilajelor propuse. Proiectantul general le va analiza cu scopul limitat de a verifica 

daca sunt in conformitate cu proiectul si respecta conditiile impuse prin proiect. 

Se va furniza numarul de exemplare cerut de beneficiar, plus un exemplar care va fi retinut de 

proiectantul general. 

Caracteristicile tehnice vor cuprinde produsele propuse, tipurile, variantele si alte caracteristici. Se 

vor indica atat caracteristicile standard ale producatorului cat si informatii suplimentare specifice 

acestui proiect. 

Se vor indica specificul de folosire si caracteristicile electrice ale utilajelor, caracteristicile 

racordului la reteaua electrica precum si pozitia bornelor electrice. 

Dupa aprobare, antreprenorul general va distribui copii in conformitate cu paragraful “Modul de 

transmitere a propunerilor” iar documentele pentru cartea tehnica se vor conforma termenilor 

descrisi in Capitolul 1.5 - Inchiderea contractului. 

 

DESENELE DE FABRICATIE SI MONTAJ 

Antreprenorul general va inainta beneficiarului pentru aprobare desene de fabricatie si montaj. 

Proiectantul general le va analiza cu scopul limitat de a verifica daca sunt in conformitate cu 

proiectul si respecta conditiile impuse prin proiect. 

Dupa aprobare, antreprenorul general va distribui copii in conformitate cu paragraful “Modul de 

transmitere a propunerilor” iar documentele pentru cartea tehnica se vor conforma termenilor 

descrisi in Capitolul 1.5 - Inchiderea contractului. 

Se va furniza numarul de exemplare cerut de beneficiar, plus un exemplar care va fi retinut de 

proiectantul general. 

 

MOSTRELE 

Mostre pentru aprobare: se vor transmite proiectantului general pentru aprobare, cu scopul limitat de 

a verifica daca sunt in conformitate cu proiectul si respecta conditiile impuse prin proiect, exprimate 

in documentele contractului. 



Dupa aprobare, se vor produce si distribui copii in conformitate cu paragraful Modul de transmitere 

a propunerilor iar documentele pentru cartea tehnica se vor conforma termenilor descrisi in 

paragraful 1.5 - Inchiderea contractului.  

Mostre pentru informare: se vor transmite proiectantului general pentru a fi informat in pozitia de 

administrator general, sau direct beneficiarului. 

Mostre pentru alegere: se vor transmite proiectantului general pentru verificarea aspectului estetic, 

culoare si alegerea finisajului. 

Se vor transmite mostre de finisaj cu toata gama de culori standard ale producatorului, cu culorile 

propuse, texturi si modele pentru ca proiectantul general sa poata alege. 

Dupa aprobare, se vor produce si distribui copii in conformitate cu paragraful Modul de transmitere 

a propunerilor iar documentele pentru cartea tehnica se vor conforma termenilor descrisi in 

Capitolul 1.5 - Inchiderea contractului.  

Se vor transmite mostre pentru a ilustra caracteristicile functionale si estetice ale produsului, cu 

partile lui componente si elementele atasate. Se va coordona furnizarea mostrelor cu esalonarea 

lucrarilor.  

Fiecare mostra va avea un simbol pentru identificare care va cuprinde toate informatiile necesare 

proiectului.  

Se va transmite numarul de exemplare specificat in paragraful corespunzator din specificatii; un 

exemplar va fi retinut de proiectantul general. 

Mostrele nu vor fi folosite la testare, decat daca este prevazut in mod special in specificatii. 

 

BREVIARELE DE CALCUL 

Se vor transmite proiectantului general pentru a fi informat in pozitia de administrator general, sau 

direct beneficiarului. 

Se vor transmite proiectantului general pentru aprobare, cu scopul limitat de a verifica daca sunt in 

conformitate cu proiectul si respecta conditiile impuse prin proiect, exprimate in documentele 

contractului. 

 

REZULTATELE INCERCARILOR 

Se vor transmite proiectantului general pentru a fi informat in pozitia de administrator general, sau 

direct beneficiarului. 

Se vor transmite proiectantului general pentru aprobare, cu scopul limitat de a verifica daca sunt in 

conformitate cu proiectul si respecta conditiile impuse prin proiect, exprimate in documentele 

contractului. 

 

CERTIFICATELE (AGREMENTELE) 

Se vor transmite proiectantului general certificatele producatorului, subantreprenorului sau 

antreprenorului general (agrementele organismelor abilitate de legislatia in vigoare in Romania), in 

numarul de exemplare specificat pentru caracteristicile tehnice ale produsului. 

Se va indica daca materialul sau produsul atinge sau depaseste indicii specificati. 

Certificatele pot fi bazate pe incercari executate anterior, dar trebuie aprobate de organismele 

abilitate de legislatia in vigoare in Romania si de proiectantul general. 

 

INSTRUCTIUNILE PRODUCATORILOR 

Atunci cand este mentionat intr-un capitol separat in specificatii, vor trebui transmise in scris 

proiectantului general, instructiunile de livrare, depozitare, asamblare, instalare, punere in functiune, 



ajustare si finisare pentru a fi trimise beneficiarului in numarul de exemplare specificat in capitolul 

Caracteristicile tehnice ale produsului 

Se vor indica procedeele speciale, conditiile limita care necesita o atentie deosebita, precum si 

criteriile speciale privind mediul inconjurator necesare instalarii sau aplicarii. 

 

RAPOARTELE DE TEREN ALE PRODUCATORILOR 

Se vor transmite proiectantului general rapoarte pentru a fi informat in pozitia de administrator 

general, sau direct beneficiarului. Se vor transmite proiectantului general pentru aprobare, cu scopul 

limitat de a verifica daca sunt in conformitate cu proiectul si respecta conditiile impuse prin proiect, 

exprimate in documentele contractului. 

Rapoartele cu observatii vor fi transmise in duplicat la interval de cel mult 30 (treizeci) de zile 

lucratoare, proiectantului general pentru informatii. 

 

DESENE DE MONTAJ 

Se vor transmite proiectantului general pentru aprobare, cu scopul limitat de a verifica daca sunt in 

conformitate cu proiectul si respecta conditiile impuse prin proiect, exprimate in documentele 

contractului. 

 

FOTOGRAFII IN TIMPUL LUCRARILOR DE CONSTRUCTIE 

Se vor transmite fotografii in fiecare luna.  

Se vor lua doua fotografii pe santier din doua directii diferite, si cinci fotografii de interior care sa 

ilustreze progresul lucrarii, cu maximum cinci zile inainte de transmitere. Fotografiile vor fi datate, 

si vor arata directia din care au fost luate, ora si titlul proiectului. 

 

1.2 CO
TROLUL CALITATII 
GE
ERALITATI 
CAPITOLUL CUPRINDE 

Controlul calitatii. 

Tolerante 

Standarde si referinte. 

Mostre scara 1:1 realizate pe santier. 

Serviciile laboratoarelor de incercari. 

Serviciile producatorilor pe santier. 

CAPITOLE CORELATE 

Capitolul 1.1 - Propuneri transmise spre aprobare. 

Capitolul 1.3 - Materiale si utilaje.  

Capitolul 1.4 - Garantii. 

Capitolul 1.5 - Inchiderea contractului. 

REFERINTE (REGLEMENTARI CU CARACTER GENERAL) 

Legea nr.10/1995 privind calitatea in constructii 

Regulamentul privind autorizarea si acreditarea laboratoarelor de incercari in constructii - aprobat 

cu HGR nr.393/1994 

Regulamentul privind conducerea si asigurarea calitatii in constructii - aprobat cu HGR nr. 

261/1994 

Regulamentul privind controlul de stat al calitatii in constructii – aprobat cu HGR nr. 272/1994 



Procedura privind controlul statului in fazele de executie determinante pentru rezistenta si 

stabilitatea constructiilor 

NP 066-2002     Normativ privind proiectarea terenurilor sportive si stadioanelor (unitatea 

functionala de baza) din punct de vedere al legii 10/1995 

C56-86   Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si 

instalatii aferente 

C61-74   Instructiuni tehnice pentru determinarea tasarii constructiilor prin metode 

topografice 

P118-99  Normativ de siguranta la foc a constructiilor 

MP008-2000  Manual privind exemplificari, detalieri si solutii de aplicare a prevederilor 

Normativului P118-99  

C300-94  Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata de executie a lucrarilor de 

constructii si instalatii 

Norme specifice de protectia muncii aferentele categoriilor de lucrari executate 

STAS 1799-88  Tipul si frecventa verificarilor calitatii materialelor si betoanelor destinate 

executarii lucrarilor de constructii 

STAS 767/0-88  Constructii din otel. Conditii tehnice generale de calitate 

ASIGURAREA CALITATII 

Se va monitoriza controlul asupra furnizorilor, producatorilor, produselor, serviciilor, conditiilor pe 

santier, performantele lucratorilor pentru a se putea obtine o lucrare de calitatea specificata in 

proiect si documentele contractului.  

Se vor respecta instructiunile producatorilor, inclusiv ordinea operatiilor de montaj.  

In cazul in care instructiunile fabricilor furnizoare intra in contradictie cu legislatia in vigoare sau cu 

documentele contractului, se vor cere proiectantului general clarificari inainte de inceperea 

lucrarilor. 

Se vor respecta standardele specificate, romanesti si straine, ca o conditie minima pentru calitatea 

lucrarii. 

Lucrarile vor fi executate de catre lucratori calificati, capabili sa produca lucrari la nivelul cerut si 

calitatea specificata. 

Se va verifica permanent ca masuratorile pe teren sa fie acelasi cu cele indicate in desenele de 

executie si sa fie respectate instructiunile producatorilor. 

Materialele si echipamentele vor fi fixate pe pozitie cu dispozitive de ancorare proiectate si 

dimensionate sa reziste la vibratii, deformari sau orice alte solicitari care pot apare in timpul 

montajului sau in exploatarea cladirii. 

 

TOLERANTE 

Antreprenorul va respecta cotele prevazute in proiect. 

Se vor monitoriza tolerantele de control in timpul fabricarii si montajului produselor pentru a se 

putea produce lucrari de calitate. Nu este permisa cumularea de tolerante. 

Tolerantele de pe santier se vor conforma cu tolerantele fabricilor furnizoare. In cazul in care 

instructiunile producatorului intra in contradictie cu documentele contractului, se vor cere 

proiectantului general clarificari inainte de inceperea lucrarilor. 

Produsele vor fi ajustate la dimensiunile apropriate, vor fi pre-montate inainte de fixare si verificate 

pentru conformitate cu specificatiile corespunzatoare.  

 

 



STANDARDE SI NORMATIVE 

Se vor respecta standardele de referinta, romanesti si straine, valabile la data incheierii contractului 

intre beneficiar si antreprenorul general. 

Pentru produsele sau procedeele de executie definite prin asimilare, prin profesie sau alte standarde 

corelate, vor fi respectate cerintele standard, cu exceptia situatiilor in care sunt specificate, sau 

cerute prin standardele aplicabile, conditii mai severe. 

Se vor obtine copii dupa standarde, in cazul unui produs care trebuie sa indeplineasca anumite 

caracteristici prevazute in specificatii. 

Relatiile contractuale, indatoririle legale sau responsabilitatile partilor implicate in contracte de 

executie, precum si cele cu proiectantul general nu vor fi alterate fata de forma stabilita in 

documentele contractului prin mentiuni sau referinte la alte documente. 

Executarea lucrarilor se va face cu resapectarea tuturor reglementarilor tehnice si a legislatiei in 

vigoare in Romania la data executiei. 

In mod orientativ, in continuare, sunt prezentate principalele acte normative si reglementari tehnice. 

Nementionarea unor reglementari nu scuteste executantul de obligatia respectarii lor. 

Reglementari privind executia structurii de rezistenta: 

NE 012-99  Cod de practica pentru executarea lucrarilor din beton, beton armat si beton 

precomprimat  

C169-88  Normativ pentru executarea lucrarilor de terasamente pentru realizarea 

fundatiilor constructiilor civile si industriale 

P59-86   Instructiuni tehnice pentru proiectarea si folosirea armarii cu plase sudate  

C28-83   Instructiuni tehnice pentru sudarea armaturilor din otel beton 

C122-89  Instructiuni tehnice pentru proiectarea si executarea lucrarilor de constructii 

din beton aparent cu parament natural 

STAS 6657/1-71  Elemente prefabricate din beton armat 

C156-89  Indrumator pentru aplicarea prevederilor STAS 6657/1-71. Procedee si 

dispozitive de verificare a caracteristicilor geometrice 

C11-74  Instructiuni tehnice privind alcatuirea si folosirea in constructii a panourilor 

de placaj pentru cofraje 

C112-86  Normativ pentru proiectarea si executarea hidroizolatiilor din materiale 

bituminoase la lucrarile de constructii 

C216-83  Norme tehnice pentru utilizarea foliilor din PVC la hidroizolarea 

constructiilor subterane si bazinelor 

C149-87  Instructiuni tehnice privind procedeele de remediere a defectelor pentru 

elementele din beton si beton armat 

STAS 438-/1-89  Produse din otel pentru armarea betonului 

STAS 438/3-89  Plase sudate 

C150-84   Normativ privind calitatea imbinarilor sudate din otel 

GE029-97   Executie piloti 

Reglementari privind executia lucrarilor de finisaje: 

STAS 2355/3-87  Hidroizolatii din materiale bituminoase la terase si acoperisuri 

STAS 2355/2-87  Hidroizolatii din materiale bituminoase la elemente de constructie 

STAS 5838/2-78  Vata minerala 

STAS 2560/3-84  Pardoseli din piatra naturala sau artificiala – reguli si metode de verificare 

C35-82   Normativ pentru alcatuirea si executarea pardoselilor 



C223-86  Instructiuni tehnice pentru executarea placajelor din faianta aplicate pe pereti 

prin lipire cu paste subtiri 

P2-85    Normativ pentru proiectarea si executarea structurilor de zidarie 

C18-83   Normativ pentru executarea tencuielilor umede 

C3-76    Normativ pentru executarea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii 

GT005-97   Compartimentari cu panouri usoare 

ST004-96  Specificatie tehnica privind nacelele suspendate pe cabluri utilizate la 

intretinerea fatadelor 

 

MOSTRE SCARA 1:1 REALIZATE PE SANTIER 

Mostrele scara 1:1 vor fi executate conform prevederilor cuprinse in acest paragraf si in 

specificatiile pentru materialele sau utilajele respective. 

Se vor asambla si construi elementele specificate cu toate dispozitivele de ancorare, elementele de 

etansare, substante de protectie si finisaje. 

Mostrele scara 1:1 aprobate vor fi folosite ca element standard de comparatie pentru restul lucrarii 

pana la sfarsit. 

Dupa ce mostrele scara 1:1 au fost aprobate de proiectantul general si daca se specifica in 

specificatiile produsului sa fie mutate atunci se vor muta si curata suprafata respectiva. 

 

 

SERVICIILE LABORATOARELOR DE INCERCARI  

Beneficiarul va putea alege, angaja si plati serviciile unei societati independente, abilitate de 

legislatia in vigoare in Romania, sa execute incercari proprii pe santier sau in afara santierului. 

Societatea independenta va transmite proiectantului general si antreprenorului general rapoartele cu 

rezultatele incercarilor, indicand observatiile si rezultatele incercarilor precum si conformitatea sau 

neconformitatea lor cu documentele contractului. 

Antreprenorul general va asigura cooperarea deplina cu societatea independenta; se vor asigura 

mostrele de materiale, retetele utilizate, utilajele, uneltele, depozitarea, caile de acces si ajutor cu 

forta de munca atunci cand este nevoie. 

Proiectantul general si societatea independenta vor fi anuntati cu 48 de ore inainte de momentul 

stabilit pentru inceperea operatiunilor care necesita lucrari de pregatire. 

Incercarile executate nu vor absolvi antreprenorul general de conditia executarii incercarilor proprii, 

in conformitate cu legislatia tehnica in vigoare in Romania. 

In situatiile cind trebuie facute din nou incercari din cauza neconformitatii cu conditiile specificate, 

acestea trebuie facute de aceeasi societate independenta, pe baza instructiunilor date de proiectantul 

general. Platile pentru noua serie de incercari vor fi suportate de catre antreprenorul general. 

 

INSPECTII DE CALITATE 

Beneficiarul va putea alege, angaja si plati serviciile unei societati independente care sa execute 

inspectia de calitate pe santier sau in afara santierului. 

Rapoartele vor fi transmise de societatea independenta beneficiarului si antreprenorului general, 

indicand observatiile si rezultatele inspectiilor precum si conformitatea sau neconformitatea lor cu 

proiectul si documentele contractului.  

Antreprenorul general va asigura cooperarea deplina cu societatea independenta; se va asigura 

accesul si ajutor cu forta de munca, atunci cand este necesar. 



Proiectantul general si societatea independenta vor fi anuntati cu 48 de ore inainte de momentul 

stabilit pentru inceperea operatiunilor care necesita lucrari de pregatire. 

Inspectiile nu vor absolvi antreprenorul general de executia lucrarilor in conformitate cu proiectul si 

documentele contractului. 

 

SERVICIILE PRODUCATORILOR PE SANTIER 

Atunci cand este mentionat in specificatii ca este necesar, producatorii de materiale si utilaje trebuie 

sa asigure prezenta unui colectiv calificat care sa supravegheze conditiile existente pe santier, 

montajul, calitatea lucrarilor, punerea in functiune, incercarile, reglajele utilajelor, dupa necesitati, 

precum si initierea personalului de exploatare, atunci cand este necesar. 

Cu cel putin 30 de zile inainte de inceperea activitatii se vor transmite proiectantului general 

atestarile persoanelor cu functia de a observa lucrarile pe santier. Angajarea acestor persoane va fi 

supusa aprobarii beneficiarului. 

Vor fi raportate observatiile si deciziiile luate pe santier, sau instructiunile suplimentare transmise 

pentru montaj, in cazul cand contravin instructiunilor scrise ale producatorilor. 

 

EXECUTIE 

VERIFICAREA CONDITIILOR  

Se vor verifica conditiile existente pe santier precum si cele ale solului si subsolului pentru a se 

confirma ca sint acceptabile pentru ca lucrarea care urmeaza sa se desfasoare in conditii optime si in 

concordanta cu datele preliminare luate in considerare in proiectare. Inceperea unei lucrari noi 

inseamna acceptarea conditiilor existente.  

Se vor examina si verifica conditiile speciale descrise in capitolele respective din specificatii.  

Se va verifica existenta tututror utilitatilor, buna lor functionare, daca indeplinesc caracteristicile 

necesare acestui tip de lucrare si sint asezate in pozitie corecta. 

PREGATIRE 

Se vor curata suprafetele straturilor anterioare inainte de aplicarea urmatorului material sau 

substanta.  

Vor fi etansate crapaturile sau golurile din straturile anterioare inainte de aplicarea urmatorului 

material sau substanta.  

Inainte de aplicarea urmatorului material, substanta sau adeziv se va aplica peste stratul anterior 

grundul, substanta de protectie, etansare sau conditionare cerute sau recomandate de producator. 

 

1.3 MATERIALE SI UTILAJE 

GE
ERALITATI 
Materiale. 

Transport si manipulare. 

Depozitare si protectie. 

Lista de materiale si utilaje. 

Inlocuiri. 

 

CAPITOLE CORELATE 

Capitolul 1.1 - Propuneri transmise spre aprobare. 

Capitolul 1.2 - Controlul calitatii.  

Capitolul 1.4 - Garantii. 

Capitolul 1.5 - Inchiderea contractului. 



 

MATERIALE 

Se vor folosi numai materiale si utilaje noi. 

Se vor furniza piese de schimb identice cu cele originale, produse de acelasi producator care a 

executat piesele care sunt inlocuite. 

 

MANIPULARE SI TRANSPORT  

Manipularea si transportul materialelor si utilajelor se va face conform instructiunilor 

producatorului. 

Se va asigura o inspectie prompta a transporturilor de materiale si utilaje pentru a se asigura ca 

materialele si utilajele sunt conform cerintelor si fara defecte, iar cantitatile sunt corecte. 

Se va asigura personalul si echipamentul necesar manipularii materialelor si utilajelor dupa 

metodele indicate, pentru a preveni murdarirea lor, deformarea sau aparitia oricaror defectiuni. 

 

DEPOZITARE SI PROTECTIE 

Materialele si utilajele vor fi depozitate si protejate in conformitate cu instructiunile producatorului.  

Depozitarea se va face cu sigiliile si etichetele intacte. 

Materialele si utilajele sensibile se vor depozita in incaperi in care climatul este controlabil. 

Materialele prefabricate depozitate afara vor fi asezate pe suporti, deasupra nivelului solului. 

Se vor prevedea depozite si metode de protectie in afara santierului, atunci cand conditiile locale de 

pe santier nu permit existenta acestor depozite sau a metodelor de protectie. 

Materialele si utilajele predispuse deteriorarii vor fi acoperite cu prelate sau folii impermeabile. Se 

va prevedea un sistem de ventilare care sa previna condensul si degradarea materialelor. 

Materialele granulare necompactate se vor depozita pe suprafete plane intr-o zona in care nu se 

aduna apele si cu o scurgere foarte buna. Se vor lua masurile necesare pentru a preveni amestecul cu 

materiale straine. 

Se va asigura personalul si echipamentul necesar depozitarii materialelor si utilajelor dupa metodele 

indicate pentru a preveni murdarirea lor, deformarea sau aparitia oricaror defectiuni. 

Depozitarea materialelor si utilajelor se va face de asa maniera incit sa permita cu usurinta accesul 

la ele pentru inspectie. Din timp in timp materialele si utilajele vor fi inspectate pentru a se asigura 

ca nu s-au deteriorat si sint pastrate in conditii acceptabile.  

 

LISTA DE MATERIALE SI UTILAJE 

In cazul materialelor si utilajelor specificate prin standardele de referinta antreprenorul general va 

putea propune orice material care indeplineste conditiile standardelor de referinta.  

In cazul materialelor si utilajelor specificate prin indicarea cerintelor antreprenorul general va 

inainta beneficiarului o cerere pentru aprobarea materialului sau utilajului respectiv.  

 

INLOCUIRI 

Proiectantul general va accepta cereri pentru inlocuiri numai intr-un interval de 15 zile de la data 

stabilita in nota de incepere a lucrarilor. 

Inlocuirile vor fi acceptate numai cind un produs nu poate fi obtinut, si nu din vina antreprenorului 

general. 

Fiecare cerere trebuie documentata cu toate informatiile necesare, aratind ca inlocuirea propusa este 

in deplina conformitate cu documentele contractului.  

Cererea trebuie sa reflecte ca antreprenorul general: 



A investigat produsul propus si a determinat ca el indeplineste si depaseste nivelul de calitate al 

produsului specificat original. 

Va furniza aceeasi garantie pentru substituent ca si pentru produsul specificat original. 

Va coordona montajul si va executa schimbarile necesare in celelalte lucrari care intervin in timpul 

executarii proiectului, fara obligatii financiare suplimentare fata de beneficiar. 

Nu vor exista cereri pentru cheltuieli suplimentare sau timp suplimentar necesar terminarii 

proiectului. 

Beneficiarul va plati separat pentru revizuiri sau reproiectari rezultate din necesitatea obtinerii unor 

noi aprobari din partea autoritatilor. 

Nu sunt considerate inlocuiri atunci cand acestea se subinteleg sau sunt indicate ca posibile in 

desenele de executie ori in informatiile despre produse, cu exceptia cazului ca exista o cerere 

separata in scris, sau daca aprobarea va necesita o revizuire a documentelor contractului.  

Procedeul de prezentare a inlocuirilor pentru aprobare: 

Se vor prezenta trei copii dupa fiecare cerere de inlocuire pentru aprobare. Fiecare cerere se va 

limita la o singura inlocuire.  

Se vor prezenta desene de executie, informatii privitoare la produsul respectiv si se va demonstra ca 

produsul propus a fost testat si indeplineste sau depaseste conditiile impuse. Partea care a propus 

inlocuirea este obligata sa demonstreze datele specificate mai sus. 

Proiectantul general va informa in scris antreprenorul general despre decizia de a aproba sau nu 

cererea. 

 

1.4 GARA
TII 
GE
ERALITATI 
CAPITOLUL CUPRINDE 

Centralizarea si transmiterea catre beneficiar a documentelor de garantie ale materialelor si 

utilajelor. 

CAPITOLE CORELATE 

Capitolul 1.1 - Propuneri transmise spre aprobare. 

Capitolul 1.2 - Controlul calitatii. 

Capitolul 1.3 - Materiale si utilaje. 

Capitolul 1.5 - Inchiderea contractului. 

Garantii cerute in mod special pentru anumite produse sau lucrari. 

 

FORMA DE PREZENTARE A GARANTIILOR 

Indexul garantiilor va fi in aceeasi ordine cu indexul caietelor de sarcini ale proiectului, cu fiecare 

element identificat cu numarul si titlul capitolului din specificatii si numele produsului. 

Se va intocmi o lista cu numele, adresele si numerele de telefon ale antreprenorilor, furnizorilor si 

producatorilor implicati in proiect. 

 

PREGATIREA GARANTIILOR 

Garantiile vor fi obtinute in duplicat de la antreprenorii, furnizorii si producatorii responsabili cu 

proiectul, in maximum 10 (zece) zile dupa terminarea montajului sau executiei lucrarii. Cu exceptia 

articolelor care incep sa fie folosite inainte de termen cu permisiunea beneficiarului, se va lasa data 

de incepere a garantiei necompletata pina cand receptia finala este determinata.  

Se va verifica daca documentele sunt in forma ceruta si complete. 

  



DATA DE INTRARE IN VIGOARE A GARANTIILOR 

Pentru utilaje sau parti componente de utilaje puse in functiune in timpul constructiei cu 

permisiunea beneficiarului, documentele referitoare la garantie se vor transmite in maximum zece 

(10) zile dupa receptia utilajului respectiv. 

In cazul elementelor lucrarii a caror aprobare a fost intirziata dupa data receptiei preliminare se vor 

trimite in maximum zece (10) zile dupa data aprobarii, luindu-se in consideratie data aprobarii ca 

data de incepere a garantiei. 

 

1.5 I
CHIDEREA CO
TRACTULUI 
GE
ERALITATI  
CAPITOLUL CUPRI
DE 
Procedee de inchidere a contractului. 

Curatenia finala. 

Reglaje. 

Documentatia proiectului pentru cartea tehnica. 

Instructiuni de folosire si intretinere. 

Piese de schimb si materiale de intretinere. 

Garantii si obligatii. 

Servicii de intretinere. 

CAPITOLE CORELATE 

Capitolul 1.1 - Propuneri transmise spre aprobare. 

Capitolul 1.2 - Controlul calitatii. 

Capitolul 1.3 - Materiale si utilaje. 

Capitolul 1.4 - Garantii. 

REFERINTE 

Legea calitatii in constructii. 

Hotararea Guvernului Romaniei nr.261/1994 pentru aprobarea unor regulamente elaborate in 

temeiul art.35 si 36 din Ordonanta Guvernului nr.2/1994 privind calitatea in constructii. 

Hotararea Guvernului Romaniei nr.272/1994 pentru aprobarea Regulamentului privind controlul de 

stat al calitatii in constructii. 

Hotararea Guvernului Romaniei nr.273/1994 pentru aprobarea Regulamentului de receptie a 

lucrarilor de constructii si instalatii aferente acestora. 

 

PROCEDEE DE INCHIDERE A CONTRACTULUI 

Se va prezenta in scris un certificat care sa ateste ca documentele contractului au fost verificate, ca 

lucrarea a fost inspectata si este in deplina conformitate cu documentele contractului si ca urmare 

este gata sa fie inspectata de proiectantul general. 

Se vor prezenta documentele prevazute de legislatia referitoare la controlul de stat al calitatii in 

constructii. 

Beneficiarul va ocupa toata cladirea sau portiunea de cladire conform contractului. 

 

CURATENIA FINALA 

Curatenia finala se va efectua inainte de receptia preliminara a proiectului. 

Se vor curata suprafetele de sticla din interior si exterior, suprafetele expuse la vedere; vor fi 

inlaturate etichetele temporare, petele si substantele straine, se vor lustrui suprafetele transparente si 

lucioase, iar mocheta si alte suprafete moi vor fi curatate cu aspiratorul.  



Toate utilajele si instalatiile vor fi curatate cu detergenti speciali pentru fiecare suprafata si material 

care este curatat. 

Se vor curata sau inlocui filtrele echipamentelor in stare de functionare. 

Se vor curata gunoaiele si materialele straine de pe acoperis si sistemele de scurgere.  

Santierul va fi curatat; suprafetele pavate vor fi maturate iar spatiile verzi curatate.  

Se vor evacua gunoaiele, surplusul de materiale precum si constructiile si instalatiile temporare de 

pe santier.  

 

REGLAJE 

Se vor regla toate instalatiile, produsele si echipamentele in stare de functionare pentru a asigura 

functionarea lor in conditii optime.  

 

DOCUMENTATIA PROIECTULUI PENTRU CARTEA TEHNICA 

Se va pastra pe santier un set din urmatoarele documente pentru cartea tehnica; toate schimbarile si 

revizuirile reale ale lucrarii, vor fi inregistrate: 

 Planse. 

 Specificatii. 

 Completari. 

 Modificari aprobate precum si alte schimbari ale contractului. 

 Desenele de fabricatie aprobate, caracteristicile produselor si mostrele.  

 Instructiunile de asamblare, instalare si reglaj emise de producatori.  

Se vor lua masurile necesare pentru ca toate documentele de executie sa fie complete si exacte, 

oricand gata sa fie prezentate beneficiarului. 

Documentele pentru cartea tehnica vor fi pastrate separat de documentele folosite pentru executie.  

Concomitent cu desfasurarea executiei vor fi inregistrate la zi toate informatiile.  

Specificatii: fiecare material va fi descris in capitolul lui in care se va marca lizibil si inregistra 

pentru cartea tehnica descrierea materialului montat, inclusiv urmatoarele: 

 Numele producatorului, modelul si seria produsului. 

 Inlocuiri de materiale si variante de utilizare. 

 Schimbari care apar ca urmare a completarilor si modificarilor. 

Inregistrarea pentru cartea tehnica a planselor si a desenelor de fabricatie: se va marca lizibil fiecare 

element pentru a putea fi inregistrate in cartea tehnica fazele constructiei, inclusiv urmatoarele: 

 Masurarea adincimii fundatiei, corelat cu cota finita a planseului de la parter. 

Masurarea pe verticala si orizontala a amplasarii instalatiilor subterane si a accesoriilor, 

corelat cu desfasurarea lucrarii de la suprafata.  

Masurarea dimensiunilor suprafetelor pe care sint asezate instalatiile interioare si accesoriile 

ascunse in constructie, referindu-se la diverse puncte de reper vizibile si accesibile ale 

lucrarii. 

 Schimbarea dimensiunilor si detalilor pe santier. 

 Detalii care nu sint pe desenele originale contractuale. 

 

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE SI INTRETINERE  

Instructiunile vor fi prezentate in dosare cu dimensiunile A4, cu posibilitate de extindere, si coperti 

de plastic. 

Pe coperta dosarului va fi scris urmatorul titlul INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE SI 

INTRETINERE, numele proiectului si continutul dosarului, atunci cand sunt mai multe dosare. 



Continutul dosarului va fi impartit cu pagini despartitoare permanente, organizat logic dupa 

descrierile de mai jos; cu etichete de plastic laminate, pe care sint scrise titlurile clar.  

Continutul: se va preda o tabla de materii pentru fiecare volum, cu descrierea fiecarui material sau 

sistem folosit, tiparita pe hirtie alba, in trei parti dupa cum urmeaza: 

Partea 1: Lista cu nume, adrese, numere de telefon si fax ale proiectantului general, antreprenorului 

general, subantreprenorilor si producatorilor de utilaje. 

Partea 2: Instructiuni pentru folosire si intretinere, aranjate in ordinea proceselor tehnologice sau 

dupa un anumit sistem si subimpartite dupa capitolele din specificatii. Pentru fiecare categorie, se va 

intocmi o lista cu numele, adresele, numerele de telefon si fax ale subcontractorilor si furnizorilor. 

Se vor specifica urmatoarele: 

 Breviare de calcul. 

 Lista de utilaje. 

 Lista cu piese de schimb pentru fiecare utilaj. 

 Instructiuni de utilizare. 

 Instructiuni de intretinere pentru diverse sisteme si utilaje.  

 Instructiuni de intretinere pentru finisaje speciale, inclusiv detergenti recomandati. 

Partea 3: Certificatele si documentele proiectului inclusiv urmatoarele: 

 Desene de fabricatie si caracteristicile materialelor. 

 Rapoarte privitoare la bilantul higrotermic. 

 Certificate de agrement ale organismelor abilitate. 

 Certificatele de garantii si obligatii in original. 

Se va transmite un exemplar complet din toate volumele, editat cu 15 zile inainte de receptia finala. 

Acest exemplar va fi aprobat si inapoiat dupa receptia finala, cu comentariile proiectantului general. 

Se va verifica continutul setului de documente conform cerintelor, inainte de editarea finala. 

Se vor furniza doua seturi de documente din editia finala aprobata, in urmatoarele zece zile dupa 

inspectia finala. 

 

PIESE DE SCHIMB SI PRODUSE DE INTRETINERE 

Se vor furniza piese de schimb de rezerva, materiale de intretinere si auxiliare in cantitatile indicate 

in capitolul cu specificatii pentru fiecare material si utilaj. 

Se vor livra pe santier si pune pe pozitie conform indicatiilor. 

 

GARANTII SI OBLIGATII 

Se vor furniza in doua exemplare. 

Se vor centraliza garantiile transferabile de la subantreprenori, furnizori si producatori. 

Pentru partile lucrarii care au fost intirziate dupa data programata pentru receptia preliminara a 

lucrarii, se vor furniza documente aduse la zi in termen de 10 zile de la receptia partilor intirziate, 

considerand data acestei receptii ca data de incepere a perioadei de garantie. 

 

SERVICII DE INTRETINERE 

Se vor furniza servicii de intretinere a elementelor componente indicate in capitolele cu specificatii 

pentru fiecare material si utilaj pe o perioada de un an de la data receptiei preliminare sau pe 

perioada de garantie. 

Se vor inspecta elementele componente ale diferitelor sisteme la intervale de timp regulate, pentru a 

asigura o functionare optima. Se vor curata, regla si lubrifia conform cerintelor. 



Se vor executa: o examinare sistematica, reglaje si lubrifierea partilor componente. Se vor repara 

sau inlocui piesele de schimb cand este necesar. Se vor folosi piese de schimb fabricate de acelasi 

producator care a produs piesele originale.  

Serviciile de intretinere nu vor fi acordate sau transferate unui agent sau subantreprenor fara 

aprobare in scris de la beneficiar.  

 

CAPITOLUL 2 

 

PARDOSELI 
 
GE
ERALITATI 
2.1 PARDOSELI I
TERIOARE 
2.1.1 SAPE 

2.1.2 PARDOSELI I
TERIOARE DI
 PLACI CERAMICE 

2.1.3 PARDOSELI DI
 PARCHET LAMI
AT 

 

CAPITOLUL CUPRINDE 

Prezenta documentatie se refera la conditiile tehnice privind executarea sapelor . 

Se vor aplica standardele si normativele in vigoare. 

Pentru toate tipurile de sape trebuie asigurata rezistenta la diverse solicitari, la circulatie de orice tip. 

La sapele cu aderenta se cere o legatura de 100% intre sapa si stratul suport se utilizeaza operatii de 

frezare, respectiv sablare ca punte de aderenta. 

Dimensiunile si tipul sapei se vor executa conform prevederilor proiectului de executie. 

Se propune indepartarea gresiei existente in zonele marcate in documentatia de arhitectura, si 

executarea unei sape autonivelante peste care se va monta gresia nou propusa. 

Prevederile prezentului caiet de sarcini nu inlocuiesc si nu au prioritate fata de prevederile 

proiectului de executie. In cazul unei contradictii intre prezentul caiet de sarcini si proiectul de 

executie, antreprenorul va anunta beneficiarul in scris. 

Acolo unde exista contradictii intre prevederile prezentelor specificatii si prescriptiile cuprinse in 

standardele enumerate vor avea prioritate prezentele specificatii. 

CERINTE DE PERFORMANTA A ANSAMBLURILOR 

Se vor utiliza materiale si detalii identice cu cele ale ansamblurilor incercate si agrementate de catre 

un laborator de incercari atestat. 

Materialele folosite trebuie sa corespunda conditiilor de calitate prevazute in standardele in vigoare 

si vor fi insotite de certificate de calitate. 

Materialele pentru executia sapei vor fi depozitate adecvat. 

Materialele se vor procura de la un singur producator atestat si va fi insotit de certificate de calitate. 

PROPUNERI TRANSMISE SPRE APROBARE  

Antreprenorul va inainta beneficiarului spre aprobare urmatoarele, conform documentelor 

contractuale si capitolului 1.1: 

- datele tehnice ale fiecarui tip de produs si procedurile de montaj. 

- instructiunile de montaj si recomandarile generale ale producatorului pentru tipurile de sape 

necesare. 

Se vor include date care sa demonstreze ca materialele respecta cerintele. 

ASIGURAREA CALITATII 

Se vor furniza materiale si executie identice cu cele ale ansamblurilor incercate de catre un laborator 

de incercari atestat si acceptat de autoritatile avand jurisdictie in domeniu. 

Mostre si testari 

Panou:  



1. Constructorul va executa in incinta santierului la cererea dirigintelui o mostra cu dimensiunile de 

cel putin 1m / 1m la toate varietatile propuse pentru lucrare, cu materialele, compozitiile si 

tehnologia specificata in proiectul de executie si prezentul caiet de sarcini. 

2. Panoul executat astfel se va prezenta spre aprobare proiectantului, iar dupa obtinerea aprobarii va 

deveni panou mostra si verificare pentru lucrarile similare la intreg contractul. 

3. Panoul mostra nu va fi distrus si nici deteriorat la terminarea intregii lucrari. 

4. Aprobarea sapelor impreuna cu aprobarea tuturor materialelor, aditivilor, procedeelor tehnologice 

folosite de constructor pentru realizarea lucrarilor. 

Pe timpul executiei nu se vor folosi decat materialele si tehnologiile aprobate. 

REZISTENTA LA FOC 

Subansamblurile din care fac parte elementele cuprinse in acest capitol trebuie sa fie certificate de 

laboratoare de incercari acceptate de autoritatile cu jurisdictie in domeniu, asupra modului in care 

indeplinesc cerintele de rezistenta la foc prevazute atat de reglementarile in vigoare cat si de caietele 

de sarcini ale proiectului.  

LIVRARE, DEPOZITARE SI MANIPULARE 

Se vor asigura pentru toate tipurile de sape cantitatile complete de la un singur producator. Se va 

procura o cantitate suficienta pentru fiecare tip de sapa specificat astfel incat sa se permita 

executarea lucrarilor pe suprafata propusa fara aprovizionari suplimentare ulterioare. 

Materialele se vor livra in ambalajele originale, containere sau pachete purtand marca si 

identificarea producatorului sau furnizorului. 

Materialele pentru sape se vor depozita in locuri ferite sau protejate. Ele se vor acoperi imediat dupa 

livrarea la santier astfel incat sa se evite expunerea la intemperii si sa se asigure starea adecvata de 

punere in opera . 

CONDITIILE PROIECTULUI 

Se vor asigura si mentine conditiile de mediu necesare pentru punerea in opera a sapelor conform 

normelor si normativelor in vigoare si recomandarilor producatorului. 

Lucrarile se vor executa la minimum + 5 
0
C. Nu se vor depasi 35 

0
C daca se utilizeaza surse de 

caldura temporare. 

Se vor ventila spatiile de lucru, conform necesitatilor, pentru uscarea uniforma a sapei. 

ACCESORII PENTRU SAPE 

Plasa armata pentru sapele turnate peste termofonoizolatia din polistiren . 

Aditivi speciali conform cerintelor proiectului de executie. 

EXECUTIE 
EXAMINARE 

Se vor examina zonele si conditiile in care urmeaza a fi puse in opera sapele. Nu se vor incepe 

lucrarile inaintea intrunirii conditiilor satisfacatoare. 

GENERALITATI 

Sapele autonivelante interioare si ecterioare se vor executa pe toate suprafetele indicate in in 

planbsele de arhitectura, ca suprafete orizontale plane sau inclinate conform cerintelor proiectului de 

executie. 

Grosimea medie minima este de 2 mm pentru toate sapele executate va fi cea data de proiectul de 

executie. 

 

OPERATIUNI PREGATITOARE 

Suprafetele suport vor fi verificate daca se inscriu in abaterile maxime de la planeitatea admisa de 

normele si normativele in vigoare . Stratul suport va fi foarte bine curatat inainte de inceperea 

executarii sapei autonivelante. 

Pentru sapele inclinate se va face trasarea pantelor inainte de inceperea executiei sapelor conform 

indicatiilor din proiectul de executie. 

Se va avea in vedere ca toate elementele ce raman inglobate in sapa sa fie montate inainte de 

inceperea executarii. In acest scop se vor corela lucrarile cu cele de pozare a instalatiilor. 

TEHNOLOGIE DE EXECUTIE 



Sapa autonivelanta se va executa conform normelor si standardelor in vigoare si in acord cu 

prevederile proiectului de executie. 

Pentru caracteristicile tipului de sape si modul de desfasurare al lucrarilor, se vor consulta 

specificatiile din proiect si se vor respecta indicatiile producatorului. 

Se va executa sapa pe intreaga suprafata a unei incaperi in acceasi zi nefiind admise inadirile pe 

suprafata aceleiasi incaperi. 

 

CURATARE SI PROTEJARE 

Protejarea lucrarilor 

La executia sapelor pe timp calduros trebuie luate anumite masuri pentru protejarea suprafetei de 

efectul razelor de soare si a curentilor puternici de aer. 

VERIFICARI SI REMEDIERI IN VEDEREA RECEPTIEI LUCRARILOR 

Vor fi clasate drept lucrari defectuase, lucrarile care nu respecta prevederile din proiect si Caietul de 

sarcini, precum si cele la care se remarca urmatoarele neregularitati  

- nu se respecta prevederile din prezentele specificatii; 

- nu se respecta geometria prevazuta la proiect (grosimi, trasaje, etc.); 

- nu s-a respectat tehnologia specificata, rezultand deteriorari ale lucrarilor; 

- nu s-a respectat alcatuirea aprobata; 

- nu s-au executat lucrarile in conformitate cu panoul-mostra. 

Dirigintele de santier poate decide, functie de natura si amploarea defectelor constatate ce remedieri 

trebuiesc executate, si daca acestea se vor face local, pe suprafete mari, sau lucrarea trebuie refacuta 

complet prin decopertarea sapei si refacerea conform specificatiilor. 

REGULI SI METODE DE VERIFICARE 

La realizarea lucrarilor de executie a sapelor se va respecta documentatia tehnica de executie, 

precum si prezentele specificatii. Se vor efectua verificari ale lucrarilor atat in timpul executiei, cat 

si dupa terminarea lor, privind cele spuse mai sus. 

 

2.1.2 PARDOSELI I
TERIOARE DI
 PLACI CERAMICE 
CAPITOLUL CUPRINDE 

Prezenta documentatie se refera la conditiile tehnice privind executarea pardoselilor interioare din 

placi ceramice, placi ceramice si materiale pentru montaj. 

Se vor aplica standardele si normativele in vigoare. 

Prevederile prezentului caiet de sarcini nu inlocuiesc si nu au prioritate fata de prevederile 

proiectului de executie. In cazul unei contradictii intre prezentul caiet de sarcini si proiectul de 

executie, antreprenorul va anunta beneficiarul in scris. 

DEFINITII 

Placile din gresie ceramica sunt elemente modulare ceramice cu grosimea necesara pentru a asigura 

rezistenta placilor la solicitarile din exploatare. 

Prin producator se intelege in acest capitol firma care fie fabrica placile de gresie ceramica, fie este 

un distribuitor major autorizat al acestora. 

CERINTE DE PERFORMANTA A ANSAMBLURILOR 

Se vor utiliza materiale si detalii identice cu cele ale ansamblurilor incercate si agrementate de catre 

un laborator de incercari atestat. 

Materialele folosite trebuie sa corespunda conditiilor de calitate prevazute in standardele in vigoare 

si vor fi insotite de certificate de calitate. 

Gresia ceramica se va livra si monta in cantitatile cerute de functiunea spatiului conform specificatiei 

proiectului de executie. 

Se va avea in vedere respecterea desenelor de stereotomie dimensiunea asezarea si continuitatea 

rosturilor, planeitatea suprafetelor finisate. 

PROPUNERI TRANSMISE SPRE APROBARE  

Antreprenorul general va inainta spre aprobare beneficiarului urmatoarele, conform capitolului 1.1 

si conditiilor contractuale. 

- Date tehnice privind fiecare tip de placi ceramice si materiale de montaj. 



- Date privind intretinerea, incluse in instructiunile de intretinere specificate in capitolul 1.5 

"Inchiderea contractului”. 

- Desene de fabricatie si montaj indicand dimensiunile placilor cermice, sectiuni si profile, desenul 

rosturilor si detalii aratand relatia placilor cu lucrarile adiacente. Se vor arata detalii de montaj in 

toate situatiile speciale. 

- Mostre pentru alegerea initiala sub forma marimilor standard ale producatorului aratand intreaga 

gama de culori, texturi, finisaje si alte caracteristici vizuale pentru fiecare tip de placa ceramica 

necesar. 

- Mostre pentru verificare, de forme si dimensiuni identice cu cele ce urmeaza a fi puse in opera, din 

fiecare tip de placa ceramica necesar, aratand intreaga gama de culori, texturi, finisaje si variatiile 

referitoare la caracteristicile vizuale ce sunt de asteptat in lucrarea terminata. Mostrele vor fi din 

acelasi material ca lucrarea finala. 

ASIGURAREA CALITATII 

Producatorul va fi o firma experimentata in furnizarea de produse similare celor indicate in acest 

proiect, cu referinte de realizari in exploatare si capabila sa asigure intreaga cantitate necesara din 

acelasi lot de productie si calitate. 

Montatorul va fi o firma experimentata, care utilizeaza numai personal calificat in montarea placilor 

ceramice similare celor indicate in acest proiect si agreata de producatorul placilor ceramice. 

Se va livra material produs de un singur producator pentru fiecare tip de placa ceramica. 

Inainte de montarea placilor ceramice se va realiza cate un panou ca mostra pentru fiecare tip de 

placa ceramica specificat, pentru a se verifica alegerea facuta pe mostre si a demonstra efectele 

estetice, precum si calitatile materialului si executiei. 

Mostrele scara 1:1 se vor realiza pe santier in locurile si marimile indicate de proiectantul general. 

Proiectantul general va fi anuntat cu o saptamana inainte asupra datei si orei realizarii mostrelor. 

Nu se va incepe lucrarea finala inaintea obtinerii aprobarii proiectantului general. 

Mostrele scara 1:1 realizate pe santier se vor pastra pe timpul executiei ca standard pentru 

aprecierea lucrarii finale. 

Daca se cere, se vor demola mostrele scara 1:1 si se vor indeparta de pe santier. 

Mostrele scara 1:1 acceptate, in stare corespunzatoare in momentul receptiei preliminare, pot deveni 

parte a lucrarii terminate. 

LIVRARE, DEPOZITARE SI MANIPULARE 

Materialele vor fi livrate la santier in ambalajul fabricii, etichetate clar cu identificarea of 

producatorului si numarul lotului. Materialele vor fi depozitate intr-o zona protejata de intemperii, 

umezeala, murdarire, temperaturi extreme si umiditate. Placile vor fi depozitate in cutiile in care au 

fost livrate. 

Pentru cerinte speciale de livrare, depozitare si manipulare se vor respecta instructiunile si 

recomandarile producatorului. 

CONDITIILE PROIECTULUI 

Se va mentine temperatura minima ambientala de 10 
0
C pe tot timpul montajului si 7 zile dupa 

terminare, daca nu se cer temperaturi mai inalte prin recomandarile producatorului.. 

Se vor ventila spatiile de lucru, conform necesitatilor. 

COORDONARE SI PROGRAMARE 

Se va coordona montarea placilor ceramice cu celelalte lucrari pentru a reduce posibilitatea 

deteriorarii si murdaririi in perioada de executie ramasa. 

Placile ceramice si accesoriile se vor monta numai dupa terminarea celorlalte operatii de finisaj. 

GARANTII 

Se vor transmite garantii scrise ale antreprenorului, montatorului si producatorului, prin care se 

angajeaza sa repare si/sau inlocuiasca placile ceramica care cedeaza ca material sau executie in 

perioada de garantie specificata. Aceasta garantie este suplimentara fata de alte drepturi si garantii 

pe care beneficiarul le are prin prevederile documentelor contractuale. 

Perioada de garantie va fi de 2 ani de la data receptiei preliminare. 

MATERIALE DE REZERVA 



Se vor livra beneficiarului materiale de rezerva. Se vor livra placi intregi identice cu cele montate, 

intr-o cantitate egala cu 2 % din fiecare tip de placa ceramica montat, ambalat pentru depozitare si 

identificat cu etichete care sa descrie in mod clar continutul. 

MATERIALE 
PLACI CERAMICE, GENERALITATI 

Se vor respecta standardele si celelalte cerinte indicate pentru fiecare material. 

Se vor prevedea placi ceramice fara crapaturi, margini sau alte defecte care sa afecteze utilizarea 

indicata; placile vor fi dintr-un singur lot de productie pentru fiecare tip, varietate, culoare si calitate 

de placa ceramica specificata; placile vor avea urmatoarele caracteristici: 

 

Placi ceramice: TCA A137.1 dupa cum urmeaza: 

 Coeficient de absorbtie umiditate  0.5 – 3 % 

Dimensiune si forma    30x30cm patrata 

       30x60cm dreptunghiulara 

Muchii       drepte , unghi de 90º 

Finisarea suprafetei     portelanata mata, antiderapanta  

Culoare      selectata de arhitect 

Se vor respecta mostrele aprobate de proiectantul general pentru culoarea placilor, textura si alte 

caracteristici distinctive relative la tipul de placa ceramica specificat. 

Se vor respecta culorile, finisajele, texturile si celelalte caracteristici distinctive indicate, cu referire 

la terminologia standard a producatorului. 

MATERIALE DE MONTAJ 

Adeziv conform specificatiilor producatorului placilor de gresie ceramica. 

Mortar: ciment Portland si nisip in proportii de 1:3 pana la 1:5, sau mortar de latex-ciment (amestec 

de mortar uscat preambalat cu aditiv uscat acetat de polivinil sau acetat de etilen-vinil). 

Se va utiliza mortar de ciment alb pentru placile ceramice de culoare deschisa. 

ACCESORII 

Adeziv hidroizolant uretanic monocomponent, aplicat cu mistria. 

Distantieri din plastic de marimile necesare pentru dimensiunea de rost indicata pentru a mentine 

latimea uniforma a rostului. 

Chit pentru pardoseli: chit incolor, antiderapant si rezistent la patare, care sa nu afecteze culoarea 

sau proprietatile fizice ale suprafetei placilor ceramice, conform recomandarilor producatorului 

placilor pentru utilizarea indicata. 

Curatarea se va face numai conform recomandarilor producatorului placilor. 

CERINTE DE CALITATE PT PLACILE CERAMICE - FABRICARE 

Abaterea maxima de planeitate va fi de 1 mm. 

Abaterea maxima dimensionala a fiecarei placi va fi de 1 mm. 

EXECUTIE 
EXAMINARE 

Se va examina starea stratului suport pe care se va monta placajul din piatra. Nu se va incepe 

lucrarea inainte de a se corecta aspectele nesatisfacatoare prin turnarea prealabila a unei sape 

autonivelante. 

Imbracamintile din placi din gresie ceramica portelanata se vor executa pe un planseu de beton 

armat dupa executarea unei sape autonivelante plane sau cu pante. 

PREGATIRE 

Inainte de montarea placilor, se va curata stratul suport de praf, reziduuri, chit, substante de 

acoperire, ulei, amestecuri pentru tratament, etc. 

Zonele de montaj vor fi iluminate cu sistemul de iluminat permanent al cladirii; nu se accepta 

utilizarea exclusiva a iluminatului temporar. 

MONTARE, GENERALITATI 

Placile se vor aranja dupa culoare si model prin utilizarea placilor din cutie in ordinea in care au fost 

fabricate si ambalate. 

Se va asigura contactul perfect intre spatele placii ceramice si stratul de poza de poza.  



Placile se vor decupa dupa necesitati in jurul obstacolelor pentru a rezulta rosturi corespunzatoare, 

cu latime uniforma in tot proiectul. 

In intersectia pardoselii cu elemente verticale sub plinte se vor realiza in spatii de 5-10 mm care se 

vor umple cu un material elastic.  

Daca se vor executa suprafete mari se vor realiza rosturi de dilatare la 5,4 m.  

Se vor monta obligatoriu elementele de racordare cu finisajele verticale (colturi, socluri, plinte) 

fixate cu adeziv cu 5-8 mm pe planul vertical al finisajului. 

Montajul se va realiza conform specificatiilor tehnice ale producatorului sau furnizorului placilor 

ceramice 

Se va avea in vedere respecterea desenelor de stereotomie dimensiunea asezarea si continuitatea 

rosturilor, planeitatea suprafetelor finisate. 

TOLERANTE DE MONTAJ 

Variatia de orizontalitate va fi de maximum 6 mm la 6 m, dar nu mai mult de 12 mm in total. 

Variatia de colinearitate in plan va fi de maximum 12 mm in oricare travee sau 6 m, respectiv 18 

mm in total. 

Variatia de planeitate a pardoselii: maximum 3 mm la 3 m de la cota de nivel sau panta indicate, 

masurat cu dreptarul de 3 m. 

REGLAJ SI CURATARE 

Se vor indeparta si inlocui materialele sparte, ciobite, patate sau deteriorate in orice mod sau care nu 

sunt identice cu placile adiacente. 

Se vor furniza piese noi, potrivite, montate conform specificatiilor si intr-un mod care sa nu lase 

urme de inlocuire. 

Dupa montaj, se vor curata placile ceramice; se vor utiliza numai procedurile recomandate de 

producatorul placilor pentru utilizarea indicata. 

Chitul va fi aplicat pe placile curatate, conform instructiunilor producatorului chitului. 

PROTEJARE 

Se va interzice circulatia pe pardoselile din placi ceramice pentru urmatoarele perioade dupa 

montare: 

- Pentru pardoselile montate cu orice fel de mortar de ciment portland, 72 de ore; circulatia grea se 

va permite numai dupa minimum 14 zile. 

- Pentru pardoselile montate cu mortar epoxy, 40 de ore; circulatia grea se va permite numai dupa 

minimum 14 zile. 

Pardoselile din placi ceramice vor fi protejate pana la receptie cu folie polietilena sau alta acoperire 

rezistenta care sa nu pateze sau decoloreze pardoseala. 

Inaintea inspectiei pentru receptia preliminara, se va indeparta acoperirea si se va curata suprafata, 

numai prin procedeele si materialele recomandate de producatorul placilor ceramice. 

VERIFICARI SI REMEDIERI IN VEDEREA RECEPTIEI LUCRARILOR 

Vor fi clasate drept lucrari defectuase, lucrarile care nu respecta prevederile din proiect si Caietul de 

sarcini, precum si cele la care se remarca urmatoarele neregularitati  

 nu se respecta prevederile din prezentele specificatii; 

 nu se respecta geometria prevazuta la proiect (grosimi, trasaje, etc.); 

 nu s-a respectat tehnologia specificata, rezultand deteriorari ale lucrarilor; 

 nu s-a respectat alcatuirea aprobata; 

 nu s-au executat lucrarile in conformitate cu panoul-mostra. 

Dirigintele poate decide, functie de natura si amploarea defectelor constatate ce remedieri trebuiesc 

executate, si daca acestea se vor face local, pe suprafete mari, sau lucrarea trebuie refacuta complet 

conform specificatiilor. 

REGULI SI METODE DE VERIFICARE 

La realizarea lucrarilor se va respecta documentatia tehnica de executie, precum si prezentele 

specificatii. Se vor efectua verificari ale lucrarilor atat in timpul executiei, cat si dupa terminarea 

lor, privind cele spuse mai sus. 

 

 



 

2.1.3 PARDOSELI PARCHET LAMI
AT 
Directii de instalare: 

 

Directia de intindere depinde, de obicei, de principala sursa de lumina care cade in camera. Pentru o 

aparitie perfecta, pardoselile ar trebui sa fie paralele cu lumina de intrare. Proportiile camerei pot fi 

accentuate de directia in care parchetul este intins. Lemnul de culoare deschisa face camerele mici 

sa para mai mari.  

La instalarea flotanta pe suprafete mai mari de 10 m, in lungime sau latime trebuie lasat un rost de 

dilatare. Se aplica un material flexibil peste acest rost de dilatare. Se asigura ca pardoselile sunt 

intotdeauna intinse longitudinal in coridoarele inguste.  

Cand se instaleaza in incaperi in forma de T,L sau U, se separa suprafetele de podele/parchet in 

concordanta cu intinderea camerei utilizand profile de sistem adecvate. In spatiile 

comerciale/publice, noi recomandam instalarea cu adeziv.  

Parchetul cu invelis isolator integrat nu este compatibil cu instalarea cu adeziv.  

 

Prin tema de proiectare se propune montarea unui parchet laminat corespunzator unui trafic intesns, 

si cu o rezistenta crescuta la umiditate. Acesta se va monta peste parchetul din lemn masiv existent; 

in prealabil montandu-se un substrat de amortizare a zgomotului produs de pasi. 

 

Verificarea umiditatii sapei: 
Umiditatea sapei trebuie utilizand un aparat de masurare a umiditatii, un hidrometru (CM aparat).  

Limita nivelului de umiditate: 
Sapele de ciment maxim 2%CM, cu incalzire in pardoseala 1,8%CM; sapele anhydride maxim 

0,5%CM, cu incalzire in pardoseala 0,3%CM.  

Cand se instaleaza parchet peste sapa nou turnata si compacta sau strat suport din mortar aruncat 

dupa o perioada de uscare de cel putin 6-8 saptamani sau peste incalzire prin pardoseala, 

intotdeauna se utilizeaza folie de 0,2 mm, ca un invelis pentru protejarea impotriva umiditatii. Cand 

instalati parchetul in camere cu temperatura invariabila, este necesar sa se instaleze o bariera 

impotriva umiditatii.  
Instalarea pe incalzirea prin pardoseala: 
Cand se instaleaza parchetul peste incalzirea prin pardoseala, sapa trebuie turnata in concordanta cu 

standardele germane DIN 1853. Inainte de a incepe instalarea parchetului, verificati daca sistemul 

de incalzire prin pardoseala a fost instalat conform DIN EN 1264 si DIN 4725 si daca faza 

preparatorie de incalzire a fost finalizata.  

Material: 

• Silicon pentru parchet 

• Substrat de amortizare a zgomotului produs de paşi 

• Folie ca barieră antivapori 

• Parchet/piese de parchet laminat 

• Rozetă pentru ţeava de încălzire 

Unelte de lucru: 

• Pană distanţieră 

• Metru pliant şi creion 

• Ferăstrău de retezat şi ferăstrău pentru îmbinări la colţ 

• Ferăstrău coadă de vulpe 

• Găleată de clei 

• Ciocan şi tirant 

• Bormaşină 



 

Intretinerea: 
 

Curatarea uscata: In general este suficient curatarea parchetului uscat utilizand un mop, o matura 

fina sau aspiratorul.  
Curatarea cu mopul umed: 
Se recomanda curatrarea cu mopul umed a suprafetei parchetului dvs. de regula cu Polish diluat cu 

apa. Frecventa curatarii parchetului depinde de traficul la care este supus.  

 

I
STRUCTIU
I DE I
STALARE: 
 

Unelte necesare: cub pentru batere, distantator, unealta de impins, ciocan (min 800 g); pentru taiere 

e de ajuns un simplu ferestrau de mana.  

Intotdeauna utilizati folie de 0,2 mm suprapusa de 30 cm, ca substrat cand instalati parchetul 

stratificat peste sapa compacta sau peste sapa din mortar aruncat, peste incalzire prin pardoseala sau 

peste un finisaj existent(parchet masiv) . Se intinde invelisul de dedesubt peste toata suprafata . 

Dupa ce s-a instalat plinta , se taie folia la marginea superioara a plintei.  

Pentru izolatii fonice si pentru a diminua iregularitatile sapei, se pune dedesubt pluta de 2 mm 

grosime. Nu suprapuneti.  

Asfalt-bitumul si carpetarea nu sunt compatibile pentru izolarea fonica. Parchetul cu invelis isolator 

integrat nu este compatibil cu instalarea cu adeziv.  

Se incepe instalarea din coltul din partea dreapta a camerei si fixati prima placa de parchet cu 

ajutorul distantatorului (pastrati rosturi de dilatare de 10-15 mm perimetral).  

Intotdeauna se aliniaza placile cu feder-ul paralel cu peretele. Se pun lamelele din primul rand in 

parti scurte orizontale utilizand ciocanul si cubul pentru batere.  

Pentru a putea imbina foarte bine lamelele, din cand in cand, in partile scurte, se face un unghi in 

partea stanga intre placile pe care doriti sa le imbinati.  

Se masoara ultima placa a primului rand si nu uitati sa lasati un rost de 10-15 mm intre lamela si 

perete. Se taie lamela pentru a o ajusta si fixati-o cu aparatul de impins.  

Al doilea rand cu lamela din primul rand. Aceasta reduce pierderile.  

Randurile ramase ar trebui instalate placa cu placa. Intai, placa este asamblata in randul precedent 

pe partea ma lunga plicand putin fortat. Bataia usoara cu cubul este ceruta.  

Dupa aceea se imbine placa orizontal cu placa din dreapta la partea scurt, folosind ciocanul si cubul 

sau, in locurile greu accesibile, unealta de impins.  

Daca radiatorul are conducta in afara pardoselii, se decupeaza si se taie lamela (marimea 

decupajului depinde de conducta si de spatial de dilatare cerut).  

In zona usilor se monteaza un suport potrivit pentru a asigura spatial necesar deschiderii. Acest 

lucru este valabil si daca acelasi parchet va fi montat si in camera imediat urmatoare. In acest caz, 

un profil de trecere ar trebui folosit pentru a acoperi rostul de dilatare cerut. Lasati un sptiu de 

dilatare de aproximativ 5 mm intre lamela si baza suportului. Ca regula, trebuie utilizat un ferestrau 

fin pentru a taia un rost de grosimea lamelei in rama usii pentru a permite parchetului sa se extinda.  

Taiati la masura si fixati lamelele ultimului rand. Lasati un rost de 10-15 mm intre lamella si perete. 

Se asigura inlaturarea distantatoarele de indata ce parchetul a fost montat. Montati plinta.  

O alta metoda de a instalare este tehnica instalrii treptate: intai puneti lamele pe mai multe 

randuridoar pe lungime, incepand cu coltul din partea dreapta a camerei. Dupa aceea imbinati 

lamelele intre ele pe partile scurte utilizand ciocanul si cubul pentru batere. Procedati la fel pentru a 

instala si celelalte randuri. 
 

 

 

 

 

 

 



CAPITOLUL 3 

 
1.ZUGRAVELI SI VOPSITORII 
ZUGRAVELI LA PERETI SI TAVA
E 
2.VOPSITORII I
 ULEI 

 
GENERALITATI 

 

Obiectul specificatiei 

Acest capitol cuprinde specificatii pentru executarea zugrăvelilor interioare la pereti si 

tavane. 

Conceptul de baza 

Zugravelile la interior se fac în culori de apa , cu vopsea pe bază de apa, aplicate pe pereti si tavane, 

pe rectificare si glet de netezire. 

Standarde si normative de referintă 

Acolo unde există contradictii între prevederile prezentelor specificatii si prescriptiile 

cuprinse în standardele si normativele enumerate mai jos vor avea prioritate prezentele specificatii. 

Standarde: 

1. STAS 88-90  -  Clei de oase 

2. STAS 89-86 -  Clei de piele 

3. STAS 146-80-  Var pentru constructii 

4. STAS 189-77 -  Săpun de rufe 

5. STAS 232/1-76 -  Caolin spalat de Arghires 

6. SR 388: 1995 -  Ciment Portland gri 

7. STAS 545/1-80 - Ipsos pentru constructii 

8. STAS 790-84 - Apa pentru betoane si mortare 

9. STAS 1903-85 -  Concentrat de grafit de Baia de Fier 

10. STAS 2488-86 -  Pigmenti anorganici. Galben de crom 

11. STAS 2539-79 -  Pigmenti anorganici. Albastru de fier 

12. STAS 2706-86 -  Creta de Murfatlar Dobrogea. Creta macinată 

13. STAS 4888-76 -  Caolin spălat de Harghita 

14. STAS 6632/2-91 -  Oxid de fier rosu 

15. STAS 6632/3-91 -  Oxid de fier galben 

16. STAS 6632/4-83 -- Oxid de fier negru 

17. STAS 7058-91 -  Poliacetat de vinil. Dispersii apoase 

18. STAS 7359-89 -  Vopsele pe bază de dispersii apoase de poliacetat 

19. STAS 9201-80 -  Var hidratat în pulbere, pentru constructie 

20. STAS 9537-85 -  Oxid verde de crom 

(4) 1133 Normative: 

1. C 3-76 -  Normativ pentru executarea lucrarilor de zugrăveli si vopsitorii, cu completarile 

ulterioare. 

Mostre si testari 

Antreprenorul va prezenta Consultantului spre aprobare, specificatiile producătorului pentru 

materialele utilizate la zugraveli, precum si certificate prin care se va atesta conformitatea cu 

conditiile specificate. 

Se vor furniza de asemenea instructiunile de manipulare, depozitare si protectie pentru fiecare 

material. 

Panou martor 

Inainte de începerea lucrărilor, Antreprenorul va executa un fragment de perete mostră, utilizând 

materialele, produsele, culorile si tehnologia specificate în proiect pentru întreaga lucrare. Panoul se 

va executa la santier si dupa aprobarea lui de către Consultant, acesta va constitui panoulmartor, 

element de comparatie pentru întreaga lucrare. Pe durata întregii lucrari nu se va distruge sau 

deteriora panoul-martor. 



1.ZUGRAVELI SI VOPSITORII 
ZUGRAVELI LA PERETI SI TAVA
E 
 

 

MATERIALE SI PRODUSE 
 

Materiale 

Ipsos pentru constructii conform STAS 545/1-80. 

Var hidratat conform STAS 9201-80. 

Apa pentru  betoane si mortare conform STAS 790-84. 

Apa va fi curată, potabilă, fară săruri, urme de ulei, acizi sau alte impurităti. 

Nisip cuartos cu granulatie 0,2 mm respectiv 0...3 mm conform STAS 3844-76. 

Pigmenti coloranti diversi conform (4)(1132). 

 

Produse: 

Vopsea pe bază de poliacetat de vinil tip VINAROM seria 8204 sau alta similara, conform STAS 

7359-89. 

Grund din vopsea în dispersie apoasă. 

Chit din mortar de ciment cu adaos de Aracet (poliacetat de vinil) în proportie de 3: 1: ½ 

- nisip : ciment, aracet. sau altul similar. 

1. Aracetul va fi de tip DP25 sau D50 sau altul echivalent 

2. Granulozitatea nisipului va fi functie de mărimea adânciturilor în stratul suport: 

--adâncime 0,5 - 10 mm nisip 0,2 mm 

-  peste 10 mm   nisip 0...3 mm. 

Glet de netezire pe baza de Aracet (poliacetat de vinil) cu urmatoarea compozitie: 3:1:1/2 (în 

volume) nisip sub 0,2 mm:aracet DP25:apa. 

In cazul aplicării mecanice, proportia poate fi pâna la 3:1:2 prin sporirea volumului de apa.  

Mortar de ciment-var marca M50 - T pentru rectificarea tencuielilor, în vederea aplicarii 

zugrăvelilor cu lapte de var. 

 

Livrare, depozitare, manipulare 

Pentru receptia fiecărui lot de niateriale livrate. Antreprenorul va verifica certificatul de 

calitate al producatorului. 

Produsele pe bază de poliacetat de vinil se vor depozita în ambalajul original- saci de 

polietilenă în bidoane de carton sau P.V.C. 

Se va controla ca bidoanele să fie închise ermetic pentru a se evita evaporarea apei din dispersie. 

Ipsosul se va livra în saci de hârtie de 35 kg. 

Varul bulgari si huma se livreaza în vrac. 

Colorantii si alti compusi chimici se livreaza în bidoane metalice. 

Cleiurile animale se livreaza macinat în saci de polietilenă sau sub formă de plăci. 

Materialele se vor grupa într-un spatiu acoperit, uscat, bine aerisit, ferit de înghet si de variatii de 

temperatură (+7 si +20° C); materialele von fi depozitate pe categorii, cu etichete vizibile pentru a 

nu se confunda continutul. 

Pentru manipulare si transport la locul de lucru se vor folosi cutiile de ambalaje, bidoanele cu toartă 

si găletile si se vor transporta numai cantitătile necesare unui schimb de lucru. 

 

EXECUTAREA ZUGRAVELILOR 
 

Operatiuni pregatitoare 

Lucrările se încep numai la o temperatura a aerului mediului ambiant de -5°C. Acest regim se va 

mentine cel putin 8 ore după executarea zugravelilor. 

Zugrăvelile se vor executa numai după terminarea următoarelor operatiuni de finisaj: 

1. Montajul tâmplăriei 



2. Montajul instalatiilor electrice, de apă si canalizare, de încălzire. 

3. Executarea pardoselilor reci (gresie ceramică, dale de mozaic, etc.) exclusiv lustruirea lor. 

4. Lucrările de reparatii la tencuieli. 

5. Executarea placajelor la pereti. 

Executarea spoielilor 

Pregătirea suprafetelor se va face tinând seama de natura suportului. Pe tencuieli noi, compozitiile 

de zugraveli se aplica numai după întarirea si uscarea acestora, admitându-se o umiditate 

permanentă de 8%. 

Suprafata va fi netezită cu grija pentru înlăturarea asperitatilor iar stropii si scursorile de mortar se 

freaca până dispar. Se curata de praf. 

Prelucrarea suprafetelor se va face la maximum 2- 4 ore de la terminarea lucrărilor pregătitoare, 

executându-se următoarele operatiuni: 

1. Umezirea intensă cu apă a suprafetei suport. 

2. Aplicarea grundului sau paciocul pâna la obtinerea unui aspect umed -  lucios al suprafetei 

grunduite, fară urme sau dâre de bidinea si fara asperitati. 

3. Chituirea fisurilor, rosturilor si adânciturilor, numai după uscarea stratului de grund. 

4. Slefuirea si grunduirea locurilor chituite. 

5. Aplicarea straturilor de acoperire se va face numai după uscarea completa a stratului de 

grund. Incepând cu tavanul si apoi peretii. Straturile succesive se aplică numai după ce se constată 

ca cel anterior este complet uscat. 

Prelucrarea suprafetelor se va face la maximum 2-4 ore de la terminarea lucrărilor pregatitoare, 

astfel: 

1. Prima grunduire cu solutie de săpun cu apă aplicata manual cu bidineaua. 

2. Chituirea crăpăturilor cu pasta de ipsos. 

3. Slefuirea locurilor chituite, stergerea prafului si grunduirea locurilor chituite. 

4. Spacluirea suprafetelor (numai în cazul zugravelilor de calitate superioară) prin aplicarea 

compozitiilor de spăcluit cu bidineaua, cu spaclul de lemn sau de cauciuc. 

5. Slefuirea suprafetei spacluite, stergerea prafului si aplicarea celei de a doua grunduiri. 

6. Aplicarea compozitiei de zugrăvit. preparată pe bază retetei: humă 100 kg, clei 6 kg, 

pigmenti 12 kg, apă 200 l. Aplicarea se va începe cu tavanul si apoi cu peretii. Straturile succesive 

se aplică numai dupa ce se constată că cel anterior este complet uscat. 

Pregătirea suprafetelor de beton: 

1. Se curata cu spaclul toate neregularitatile suprafetei si se perie cu peria de paie. 

2. Se completează adânciturile existente în stratul suport cu chit de mortar. 

Mortarul se netezeste cu spaclul. 

Fiecare strat va fi lăsat să se usuce minimum 16 ore înainte de aplicarea stratului urmator. 

3. Suprafata pregătită astfel nu va avea abateri mai mari astfel: 

- la planeitate: maximum 5 mm sub dreptarul de 2 m; 

- nici o undă mai mare de 2 mm sub dreptarul de 0,5 m. 

Pregătirea suprafetelor tencuite: 

1. Se rectifică tencuiala cu mortar de ciment-var după ce în prealabil s-au îndepărtat bavurile si 

dungile iesite în relief. 

2. Se curată suprafata de praf, pentru a se asigura o buna aderentă a stratului de finisaj pe suprafata 

suport. 

Prelucrarea suprafetelor. 

1. Grunduirea cu grund se va face prin aplicare cu bidineaua si se va lasa sa se usuce timp de 

minimum 2 ore la temperatura de -15°C si de o ora la temperatura de +25°C sau mai mare. 

2. Daca dupa grunduire se observă neregularităti ale suprafetei nerectificate initial, se va face o 

chituire cu chit de mortar si apoi o slefuire locală. 

3. Gletul de netezire se execută acolo unde este specificat cu glet. 

Gletul se aplica intâi pe o suprafata de cca. 1 m
2 

si se netezeste cu spaclul de cauciuc si dupa 

netezirea completă, operatiunea se continua pe restul suprafetei. 

Se vor evita scurgerile de material spre partea de jos. 



Gletul se va aplica în grosime de 1 mm adică 1200 -  1400 gr/m
2
. 

Stratul de glet se va lasa să se usuce minimum 16 ore înainte de aplicarea vopsitoriei. 

Executarea vopsitoriei. 

1. Vopsitoria se va realiza cu vopsea tip Vinarom diluata în apa în proportie 4:1 (volumetric). Se vor 

aplica 2 straturi, cca. 150 gr/m
2 

pentru fiecare strat. 

2. Inainte de aplicare. vopseaua se strecoara prin sita cu 900 ochiuri/cm
2
, si se amesteca cu apa 

necesară care va fi perfect curată. 

Suprafata pardoselii în încăperile unde se execută zugrăveli, se va proteja cu hârtie sau folie de 

polietilenă. 

Pe suprafetele învecinate: tâmplarie, placaje. vopsitorii, etc. se vor aplica plăci din PFL dur sau 

carton pentru a se evita stropirea cu jetul de la pistol. 

Pentru a împiedica uscarea brusca si cojirea zugrăvelilor, se va evita aplicarea acestora pe suprafete 

expuse la soare puternic. 

Zugrăvelile cu lapte de var si huma se vor întretine prin curatirea de praf cu perii cu coadă lungă. 

Suprafetele finisate cu Vinarom se pot spăla cu o cârpa înmuiata în apa si stoarsä. Este interzisa 

spălarea unei vopsitorii cu o vechime mai mica de 30 zile. 

Verificări în vederea receptiei lucrarilor 

Conditii privind calitatea lucrarilor 

1. Suprafata zugrăvita trebuie să aibă ton si culoare uniformă, sa nu aibă pete, scurgeri, stropi, 

cojiri, fire de par. Nu se admit corectari sau retusuri locale care distoneaza cu tonul general chiar la 

distante mai mici de 1 m. Pe suprafetele stropite, trebuie ca stropii sa fle distribuiti uniform. 

2. Zugravelile si vopsitoriile trebuie sa fie uniforme, fara a lasa sa se vada prin ele stratul 

suport. 

3. Zugravelile si vopsitoriile trebuie sa fie aderente, iar la frecarea usoara cu palma nu trebuie 

sa se ia pe palma. 

Remedieri: 

1.In cazul gletului de netezire lipsa, se repara local suprafata cu glet si se aplică manual straturile de 

zugraveala sau vopsitorie necesare. 

2. In cazul deteriorării ultimului strat vizibil, se vor aplica manual unul sau două straturi de 

zugrăveala sau vopsitorie diluata cu apa, în aceeasi proportie cu cea initială. 

3. In cazul ca nuanta zonei reparate nu este identică cu restul suprafetei, ultimul strat de reparatie se 

va aplica pe întreaga suprafata a panoului respectiv. 

In afară de defectele enumerate la () 1351, se mai socotesc defecte următoarele: 

1. Nerespectarea prezentelor specificatii. 

2. Lipsa de corespondenta si concordantă dintre lucrările executate si prevederile proiectului si a 

dispozitiilor de santier. 

3. Nerespectarea tehnologiei de aplicare specificate în normativul C 3-76 () 1133 si a completarilor 

la acesta. 

4. Nerespectarea dozajelor, numărului de straturi si a matenialelor specificate. 

La cererea Consultantului, Antreprenorul va executa remedierea acestor defecte fie prin remedieri 

locale, fie prin refacerea lucrarii pe suprafete mai mari, dupa cum va fi cazul. 

 

MASURARE SI DECO
TARE 
 

Măsurarea lucrarilor (conform cotei articolului din cantitativul de lucrari) se va face la metru patrat 

de suprafata zugravită sau vopsită, pe baza planurilor din proiect. 

In cadrul pretului unitar pe articol din cantitativul de lucrări, pentru lucrarile de zugraveli si 

vopsitorii sunt cuprinse (acolo unde se specifica) rectificarea suprafetei suport si gletul de netezire. 

 

 

 

 

 



2.VOPSITORII I
 ULEI 

Suprafete de lemn 

- Timplariile trebuie sa fie revizuite si reparate degradarile acolo unde este cazul, din transport sau 

montaj. 

- Vopsitorul verifica si corecteaza suprafetele de lemn astfel ca  nodurile sa fie taiate, cuiele 

ingropate si bine curatate. 

- Umiditatea timplariei inainte de vopsitorie sa depaseasca 15 %, verificata cu aparatul electric tip 

"Hygromette". 

- Accesoriile metalice ale timplariei care nu sint alamite, nichelate sau lacuite din fabricatie, vor fi 

grunduite anticoroziv si vopsite cu vopsea de ulei. 

 Suprafetele metalice 

 - Suprafetele metalice nu trebuie sa prezinte pete de rugina, grosimi de orice fel, vopsea 

veche, noroi etc. Rugina se indeparteaza prin frecare cu peria de sirma, spacluri de otel, 

hirtie sticlata sau sau solutii decapante (feruginol etc.). Petele de grasime se sterg de 

grasime cu solventi, exclusiv petrol lampant si benzina auto. 

 - Timplaria metalica se aduce pe santier grunduita cu un grund anticoroziv corespunzator 

vopselelor de ulei. 

CO
DITII DE EXECUTIE 

 - Zugravelile si vopsitoriile se vor executa in conformitate cu proiectul de executie si 

prevederile din prezentul Caiet de sarcini. 

 - Lucrarile de finisare a peretilor si tavanelor se vor incepe la temperatura aerului, in mediu 

ambiant, de cel putin +5
0
C, in cazul zugravelilor, regim de temperatura ce se va tine in tot timpul 

executiei lucrarilor si cel putin 5 ore pentru zugraveli si 15 zile pentru vopsitorii, dupa executarea 

lor. 

 - Finisajele nu se vor executa pe timp de ceata si nici la un interval mai mic de 2 ore de la 

incetarea ploii si nici pe timp de vint puternic sau arsita mare. 

 - Inainte de inceperea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se va verifica daca suprafetele 

suportau umiditatea de regim: 3% suprafetele tencuite si 8% suprafetele gletuite. In conditii de 

umiditate a aerului de pina la 60% si temperatura +15-20
0
C, acestea se obtin in 30 zile de la tencuire 

si 15 zile de la gletuire. Umiditatea se verifica cu aparatul "Hygromette" sau similar. Se poate 

verifica umiditatea si cu o solutie fenolftaleina 1%, ce se aplica cu pensula pe o suprafata mica, daca 

se coloreaza in violet sau roz, stratul respectiv are umiditate mai mare de 3%. 

 - Diferenta de temperatura intre aerul inconjurator si suprafata care se vopseste nu trebuie sa 

fie mai mare de 6
0
C, pentru evitarea condensarii vaporilor. 

 - Nu se vor folosi vopsele cu termen de utilizare depasit. Se pot folosi  numai pe baza de 

confirmare a unui laborator de specialitate a pastrarii calitatilor vopselelor in limitele standardelor si 

normelor de fabricatie. 

 Specificatii privind executia: 

 - Vopsitura de ulei se aplica pe glet de ipsos sau pe suprafata de lemn sau de metal, dupa 

terminarea tuturor lucrarilor pregatitoare. 

 - Pe glet de ipsos se aplica un grund de imbinare. Timplaria de lemn si metalica se livreaza 

pe santier gata grunduita cu grund de imbibare si respectiv grund anticoroziv. 

 - Grundul se va aplica intotdeauna manual, cu pensula pentru a asigura o legatura mai buna a 

vopsitoriei cu suprafata suport. 

 - Dupa grunduire se executa chituirea defectelor locale, slefuirea locurilor chituite si 

stergerea de praf dupa uscare; se executa doua spacluiri complete ale suprafetelor, urmate fiecare de 



slefuire dupa uscare si stergerea prafului rezultat. 

 - Chituirea si spacluirea se face cu chit de ulei pentru aplicare cu spaclu (chit de cutit). 

Materialul pentru spacluit se prepara din chit de cutit la consistenta necesara prin diluare cu diluant 

special, cu ulei sau cu vopsea la culoare. 

 - Slefuirea succesiva de 0,2-0,5 mm grosime, se face cu hirtie de slefuit, cu granulatie din ce 

in ce mai mica, pentru diferitele straturi, pentru obtinerea unei rugozitati reduse a suprafetelor. 

 - Aplicarea vopselei se face in trei straturi. Inainte de aplicare, vopseaua se strecoara prin sita 

fina (900 ochiuri/m
2
) se aduce la consistenta de lucru prin amestecarea de 5-10% cu un diluant 

corespunzator vopselei respective. 

 - Vopseaua se aplica intr-un strat uniform, fara a lasa urme mai groase sau mai subtiri de 

vopsea si va fi intinsa pina la obtinerea unei bune adeziuni de stratul inferior. Timplaria detasabila se 

va vopsi in pozitie orizontala. 

 - Straturile de vopsea succesive se intind pe directii perpendiculare, unul fata de celalalt. 

 Ultimul strat se va intinde astfel: 

 - pe pereti, de sus in jos; 

 - pe elemente de lemn, in lungul fibrelor; 

 - Dupa aplicarea primului strat de vopsea, acesta se netezeste cu o pensula speciala cu parul 

moale, dupa uscare suprafata se slefuieste cu hirtie de slefuit, granulozitate 80. 

 - Pentru obtinerea unei vopsitorii de calitate superioara, dupa primele doua straturi se 

executa chituirea si chituiri-slefuiri intermediare. Chituirea se face cu chit de ulei. 

 Dupa slefuire se sterge praful cu pensula moale. 

 - Slefuirea si aplicarea unui strat se face numai dupa maximum 24 ore de la aplicarea 

stratului precedent, dupa uscarea acestuia. 

 - Incaperile in care se executa vopsitorii trebuie sa fie lipsite de praf si bine aerisite, fara 

curenti puternici de aer. 

 - Incaperile cu vapori de apa (umiditate peste 60%) vopsitoria va fi executata neted. 

 - Radiatoarele, dupa grunduire cu grund anticorosiv se vopsesc in trei straturi cu vopsele 

speciale pentru radiatoare (rezistente la caldura). 

 - Foile de usi, cercevelele ferestrelor si alte elemente detasabile pot fi vopsite in primele 

doua straturi si inainte de montarea lor. Efectuarea lucrarilor si depozitarea lor se va face intr-o 

incapere lispita de praf si curent. 

 - Balustradele, grilele si alte confectii metalice, grunduite cu grund anticoroziv se vopsesc in 

trei straturi pe locul de montaj. 

 - La executarea vopsitoriei cu mijloace mecanizate se vor lua toate masurile pentru 

asigurarea 

unor lucrari de calitate superioara, in conditiile respectarii succesiunii operatiilor timpul de uscare, 

numarul straturilor ca cele indicate la vopsea manuala precum si intretinerii instalatiilor respective 

conform recomandarilor fabricantului. 

 - Suprafetele care trebuiesc vor fi protejate printr-un element separator (carton, hirtie 

speciala etc.). 

 

 

CAPITOLUL 4 

LUCRARI DE HIDROIZOLATII 
 
Pentru realizarea hidroizolatiilor de calitate corespunzatoare, vor fi respectate urmatoarele conditii : 

- lucrările de hidroizolatii se vor executa de   întreprinderi de specialitate sau de echipe specializate; 

- se vor asigura spatii corespunzătoare pentru depozitarea materialelor aproape de locul executiei; 

- se vor asigura caile de acces cele mai scurte pentru transportul si manipularea materialelor; 

- se va controla calitatea si cantitatea foilor bituminate, a bitumurilor si materialelor auxiliare; daca 

au certificate de calitate si corespund prescriptiilor tehnice respective, pentru utilizarea conform 

normativului si proiectului; 

- lucrările de hidroizolare la cald se vor executa la temperaturi de peste +5°C, fiind interzisa 



executia acestora pe timp de ploaie si burnită; 

- la lucrări executate pe timp friguros, ce vor respecta prevederile din « Normativul pentru realizarea 

pe timp friguros, se vor respecta prevederile din “Normativul pentru realizarea pe timp friguros a 

lucrărilor de constructii si instalatii aferente” C 16-84; 

- temperatura masticului de bitum în cazan nu va depasi 220°C, iar în momentul lipirii straturilor va 

fi cuprinsă între 160 si 200°C. 

Suprafetele suport pentru aplicarea barierei contra vaporilor sau a hidroizolatiei se vor verifica si 

controla daca corespund prevederilor STAS 2355/3-75, astfel : 

- se vor verifica pantele si se va controla daca suprafata este curata, fara asperitati mai mari de  

± 2 mm si denivelari peste 5 mm verificate în toate directiile, cu un dreptar de 3 m lungime, iar 

scafele executate cu raze de minim 5 cm si muchiile de minim 3 cm ; 

- se va verifica daca suportul din mortar sau beton este uscat si întarit,  prin lipirea pe numai 

20 cm a unei fâsii de carton bituminat de 30x20 cm, dupa o prealabila amosare si care la 

încercarea de dezlipire dupa o ora de la lipire, trebuie sa se rupa. Dezlipirea de pe suprafata a 

fâsiei sau cu mortar, arata ca sapa este  umeda. 

- se  va verifica dacă sunt fixate conductele de scurgere, elementele de strapungere, diblurile, 

cârligele, agrafele de prindere a copertinelor, daca sunt executate rebordurile, lăcasurile 

rosturilor si dacă sunt montate deflectoarle pentru difuzia vaporilor sau alte elemente situate 

sub bariera contra vaporilor sau sub hidroizolatie. 

Bariera contra vaporilor si straturile de difuzie sau hidroizolatia se vor aplica pe suporturile din 

beton sau mortar de ciment, dupa amorsare cu emulsie sau solutie de bitum cu minimum  

300 g/m.p. 

Stratul de amorsare cu solutie de bitum se executa pe suportul din beton sau mortar bine curatat si 

uscat numai în perioade de timp cu temperaturi exterioare pâna la 8°C, iar cu emulsie de bitum pe 

suportul umed la temperaturi peste 8°C. Dupa uscare, straturile de amorsare trebuie să fie de culoare 

maro închis, fara luciu. 

Aplicarea stratului de amorsare se executa mecanizat prin stropire cu pistolul racordat la compresor 

cu aer comprimat, sau cu peria, pe suportul de beton curatat si uscat. 

In caz de preparare a solutiei de bitum pe santier, indicat numai pe suprafete mici, operatia se va 

executa la minim 25 m de surse de foc sau constructii usor inflamabile, prin turnarea treptată a 

bitumului în benzina si amestecarea continuua pâna la răcire. 

Straturile de difuzie nu se aplica în dolii si pe o raza de cca. 25 cm în jurul gurilor de scurgere si a 

străpungerilor. 

Comunicarea cu exteriorul a difuziei de sub copertinele de la atice, se va realiza cu fâsii de 

împâslitură bitumata perforată de 50 cm latime, asezate la distanta de cca. 1 m. 

Bariera contra vaporilor se va aplica pe suport din beton peste stratul de difuzie, lipita si acoperita 

cu mastic de bitum, cu suprapuneri de 7...10 cm si trebuie sa acopere complet partea inferioara a 

stratului de izolatie termica. 

La acoperisurile peste încaperi cu umiditate relativa interioara mai mare de 75 %, bariera contra 

vaporilor va fi executata cu un strat de tesatura bitumată TSA 2000, lipita si acoperita cu mastic de 

bitum IB 70/95°C. 

In cazul izolatiei termice cu placi termoizolatoare din materiale rigide, stratul din mastic de bitum 

pentru acoperirea barierei contra valorilor se va utiliza si la lipirea placilor termoizolatoare. 

Protectia cu foi bitumate a placilor termoizolatoare din materiale rigide se va executa în atelier sau 

fabrici, prin lipirea placilor cu minim 1,5 kg/m.p. mastic de bitum cald, întins cu peria pe foile 

bitumate. 

La montarea pe acoperis, placile termoizolatoare se vor aplica cu partea neprotejata în masticul de 

bitum cald de acoperire a barierei contra vaporilor, care nu va depasi temperatura de 150°C în 

momentul lipirii. 

Hidroizolatia alcatuita din straturi multiple, pentru terase si acoperisuri cu panta de maximum  

20 %, se va executa prin lipirea foilor bitumate, pe toata suprafata, cu masticuri din bitum preparate 

cu maximum 30 % filere minerale, cu puncte de înmuiere IB în functie de panta. 

La terase si acoperisuri cu panta mai mica de 7 % se admite utilizarea de masticuri cu puncte de 



înmuiere IB 60/70°C, preparat din alte sorturi de bitum, cu caracteristici de plasticitate si ductilitate 

minime ale bitumului H 68/75. 

La acoperisuri cu panta peste 20 %, straturile hidroizolatiei din foi bitumate se vor aplica prin lipire 

cu bitum IB 95/l05°C. 

Consumul de mastic sau bitum cu adaos de cauciuc pentru fiecare strat de lipire, va fi de minim 1,5 

kg/m.p., iar la primul strat si în cazul aplicarii pe stratul de difuzie va fi de minim 1,8. 

Pentru executarea hidroizolatiei în câmpul acoperisului, sulurile din foi bitumate se vor derula pe 

suprafata suport si se vor curata prin periere energica, dupa care se vor lasa un timp suficient pentru 

relaxare si îndreptare a foilor. 

Se va matura suprafata suport, se vor poza si croi foile bitumate la lungimea necesara pe locul de 

aplicare, dupa care se vor rula din nou si apoi se vor lipi prin derulare  succesiva si presare a sulului 

peste stratul de mastic de bitum, turnat cu canciocul în fata si pe toată lungimea sulului. Apasarea 

energică a sulului trebuie sa  conduca la eliminarea pungilor de aer si a lentilelor de mastic, 

realizându-se astfel o îmbunatatire a hidroizolatiei si încadrarea în consumul normal de bitum. 

Suprapunerile dintre foile bitumate vor fi do 7...10 cm si se vor presa cu canciocul cald, netezindu-

se si curatându-se totodata excesul de mastic de bitum refulat pe margini. 

Al doilea si al treilea strat al hidraizolatiei se vor aplica în mod asemănător, cu decalari între 

suprapunerile foilor, realizate prin lipire la marginea acoperisului a unei fâsii de 50 cm latime la 

hidroizolatia din doua straturi si de 0,33 cm la hidroizolatia din mai multe straturi. 

Fiecare strat se va aplica începând de la gurile de scurgere astfel ca suprapunerile sa fie realizate în 

sensul de scurgere a apelor. 

La pante de pâna la 7%, lipirea foilor se va face perpendicular sau paralel cu panta, iar la pante mai 

mari, foile bitumate se vor aplica numai paralel cu panta. 

Dupa aplicarea fiecarui strat, se va examina suprafata cu grija prin ciocanire iar defectele constatate 

se vor remedia, după care se va executa stratul urmator. 

Hidroizolarea la elementele verticale (atice, reborduri, ventilatii, cosuri, etc.), se va efectua cu fâsii 

croite la dimensiunile respective prin derulare pe stratul din mastic de bitum la cald, începând de jos 

în sus. 

La scafe suprapunerile cu straturile hidroizolatiei orizontale se vor realiza în trepte de minim  

20 cm. 

La colturi, muchii si alte locuri unde foile bitumate nu se pot derula, se admite aplicarea prin 

întinderea masticului cu canciocul sau gletuitorul pe element si foaia bitumata, cu lipirea imediata si 

presarea cu canciocul, controlându-se aderenta si continuitatea etansarii în aceste locuri. 

La atice cu înaltimea  pâna la 60 cm, hidroizolatia se va întoarce pe partea orizontala a aticului 

minim 12 cm, iar în cazul unor elemente verticale cu înaltimea mai mare se va ridica pâna la  

30 cm si se va ancora sau se va prinde în cuie sau cu platbanda si bolturi împuscate la distante de 

cca 50 cm. 

Protectia hidroizolatiei elementelor verticale la terase circulabile si necirculabile, se va realiza cu 

mortar de ciment : M 100 T de cca. 30 mm grosime, armat cu rabit pe retea de otel-beton Φ4-6 mm 

la 25 cm.  

Etansarea la strapungeri se va face în functie de diametrul elementului si solicitarilor fizice si 

mecanice, astfel : 

- la strapungeri reci si fara vibratii, cu diametrul mai mic de 200 mm si cu flanse, hidroizolatia se va 
aplica pe flansa sudata si se va strânge cu flansa mobila în suruburi; 

- la strapungeri reci si fara vibratii cu diametrul mai mic de 200 mm si fara flanse, etansarea 

hidroizolatiei cu elemente verticale se va executa, dupa umplerea cu mortar a golului din jurul 

elementului, prin masonarea cu doua straturi de pânza sau tesatura bitumata lipita cu mastic de 

bitum si matisata pe element cu sârma sau colier. 

In cazul deflectoarelor, stratul de difuzie se va decupa sub gulerul din tabla, iar în interior ca 
termoizolatie tubul se va umple cu câlti bitumati sau vata minerala recuperata; 

- la strapungerile cu vibratii sau calde, hidroizolatia verticala se executa întoarsa pe un rebord din 

beton sau zidarie, distantat fata de strapungere si se protejeaza pe rebord cu sort din tabla zincata 

sau tabla neagra vopsită anticoroziv si etansgata cu chituri la elemnentul de strapungere. 



Rosturile de dilatare cu rebord, se vor etansa cu un strat suplimentar din pânza sau tesatura bitumata 

de minim 0,50 m latime, cu bucla în deschiderea rostului, lipit cu mastic de bitum. 

Dupa umplerea buclei cu câlti bitumati sau vata minerala recuperata, se acopera cu o fâsie din tabla 

de 20 cm latime, cu bucla deasupra rostului si prinsa în cuie de dibluri sau bolturi împuscate pe 

margine. 

Hidroizolatia se va aplica peste tabla cu bucla, în prealabil amorsata cu emulsie sau solutie de 

bitum, dupa care se vor executa copertina sau straturile de protectie. 

Montarea gurilor de scungere interioara, la terase circulabile, se va face conform STAS 2742-80 «  

Receptoare pentru colectarea apelor de pe terese si acoperisuri. Forme si dimensiuni’. 

Pentru scurgeri exterioare se va tine seama de prevederile din STAS 2389-77 “Jgheaburi si 

burlane » Prescriptii de proiectare si alcatuire”, 
Racordarea hidroizolatiei la gurile de scurgere de la terase si acoperisuri necirculabile, se va asigura cu guler 

de plumb amorsat, sau cu pâlnii din materiale plastice, aplicate la cald pe un strat suplimentar de 

pânza sau tesatura bitumata între doua straturi de mastic de bitum. 

Gulerul de plumb sau de materiale plastice si stratul suplimentar de pânza sau tesatura bitumata, vor 

fi prevazute cu stuturi care se vor introduce în mufa conductei de scurgere. 

Mufa conductei de scurgere se va monta la nivelul stratului suport de rezistenta al hidroizolatiei sau 

al barierei contra vaporilor, iar la partea inferioara, conducta cu mufa va fi stemuita în coloana de 

coborâre la minim 30 cm sub planseu. 

Hidroizolatia în câmp se va lipi deasupra gulerului de plumb sau din materiale plastice cu 

crestaturile introduse în mufa, dupa care se va monta parafrunzarul. 

La terase necirculabile, protectia grea din pietris do 7...15 mm se va executa prin asezare în strat 

uniform de cca. 4 cm grosime. 

Suprafetele pe care urmeaza a se aplica stratul de difuzie trebuie sa aibe aceeasi planeitate si acelasi 

grad de uscare cu suprafetele ce urmeaza a fi izolate obisnuit conform STAS 1044—67. 

Aceste suprafete nu necesita o driscuire fina, ci numai o driscuire grosiera care sa asigure o 

rugozitate suprafetelor, favorabila activarii difuziei tangentiale a vaporilor. 

Stratul de difuzie lipit în puncte fiind semiflotant, lucrarea respectiva necesita o executie si o 

întretinere îngrijita, deoarece infiltratiile prin defecte accidentale se pot extinde pe zone mai mari. 

Suporturile din beton sau mortar pe care urmeaza sa fie aplicat stratul de difuzie, trebuie sa fie 

amorsate în prealabil cu solutie de bitum sau emulsie bituminoasa într-o singura  repriza  

(cca. 0,3 kg/m.p.).  Aplicarea amorsajului în cantitati prea abundente sau folosirea unor solutii de 

bitum concentrate poate sa provoace frânarea migratiei vaporilor în structura. Aplicarea stratului de 

difuzie se va face numai dupa uscarea amorsajului. 

In caz ca stratul de difuzie este compus din foi bituminate blindate perforate, acestea se aplica liber 

pe fata presarata cu nisip pe stratul suport; având marginile si capetele petrecute cu 4—5 cm, tot 

nelipite. Peste stratul de difuzie se toarnă masa bituminoasa topita. 

Comunicarea stratului de difuzie cu atmosfera exterioara se executa cu recspectarea urmatoarelor 

prevederi. 

- In cazul scurgerilor interioare, prin ridicarea stratului de difuzie a barierei contra vaporilar si 

a hidroizolatiei pe atic si prelungirea lor pe sub copertina pâna la lacrimarul exterior; 

    -   Pentru asigurarea comunicarii straturilor de difuzie cu atmosfera exterioara se va presara nisip 

suplimentar cu granulatie 1-3 mm sub foile bitumate, care formeaza stratul de difuzie în regiunea de 

comunicare a lor cu exteriorul sub copertinele de la atic, de la perimetrul teraselor. 

 

Este interzis a se întrerupe bariera contra vaporilor si a ridica numai foile bitumate ale stratului de 

difuzie de la fata inferioara si superioara a termoizolatiei (neseparate prin bariera contra vaporilor), 

deoarece s-ar produce condens abundent în stratul termoizolant. 

Este necesar sa se foloseasca deflectoare amplasate la distante de maxim 0-12 m între ele, precum si 

de la comunicarile stratului de difuzie cu atmosfera la atice. 

Asemenea deflectoare pot fi, formate, spre exemplu, din tuburi de tabla galvanizata,cu înaltimea de 

cel putin 30 cm de la fata hidroizolatiei si de diametru cca 8 cm, prevazuta la baza cu flanse 

tronconice cu diametrul de 30 cm si înaltimea de 2-3 cm peste suport, iar deasupra cu o caciula 



conica din tabla. 

Pentru asezarea acestui deflector se decupeaza o suprafata de cca. 15 cm diametru în foaia bitumata 

a strarului de difuzie, dupa aceasta flansa tronconica a deflectorului se aseaza concentric cu 

decuparea si se executa celelalte straturi ale  învelitorii, racordându-se la tubul deflectorului. 

Pentru asigurarea etanseitatii în dreptul acestor strapungeri, racordarea se face cu un manson 

suplimentar din tesatura bitumata, ca  la strapungerile hidroizolatiei. 

In cazul structurilor cu termoizolatie, interiorul deflectoarelor se umple cu vata minerala. 

Se va avea în vedere la aplicarea flanselor de la deflectoare ca sa fie asigurata în mod perfect 

comunicatia dintre deflector si stratul de difuzie, eventual prin presararea de nisip granulos 

suplimentar sub foaia bitumata în aceasta regiune. 

In dreptul gurilor de scurgere interioare, stratul de difuzie este oprit prin lipire la distanta de  

15-20 cm de mufa gurii de scurgere, iar izolatia se executa în mod obisnuit. 
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